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1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej SST wiymagania dotycge wykonania i odbioru robét budowlanych na terstéeji uzdatniania
wody na dziatce nr 18/3 offy 21 w Lucieniu.

1.2. Projektowane roboty budowlane wewstrz pomieszczd i na terenie obiektu

Projektowana przebudowa polega na przebudowiddwiinologicznej i zmianie funkcji pozostatych pgeszczé
budynku.

W tym celu projektuje si

. rozebranie ogci fundamentéw w hali technologicznej

. wykonanie nowych fundamentéw pod filtry i aeratohali technologicznej

. powigkszeniu otworéw drzwiowych w wc

. zamurowaniu dwoch otworéw drzwiowych i wykonanigég@ do projektowanej chlorowni (w
miejscu kottowni)

. zaprojektowanie pomieszczenia agregatapiworczego pod wiat

. wymianie drzwi wewgtrznych i zewgtrznych

. wymianie okien na okna z PVC

. wykonaniu posadzek z gresu antipmowego

. obtozeniuscian pomieszczeglazug do wysokdci 2,0m

. dociepleniuscian zewrtrznych budynku

. dociepleniuscian fundamentowych

. dociepleniu stropu warstwvetny mineralnej gr. 15cm

. wymiana pokrycia dachu z blachy trapezowej

. wymiana rynien dachowych i rur spustowych.

. montau podstaw dachowych i wywietrzakow dachowych

. rozebraniu komina ( obiénie wysokéci do rzdnej +7,00m)

. wykonaniu remontu wevatrz budynku stacji tj. naprawie tynkéw i remoncigspdzek i
malowaniu,

. wymianie elementéw zewtrznych tj. podjazdéw i opaski wokét budynku

. wymianie instalacji elektrycznych, ochronnych irsteania

. wymianie instalacji wodnych i kanalizacyjnych

1.3. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktinperetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reafigaroboét
wymienionych w punkcie 1.2.

14. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji snapstosowanie przy wykonywaniu rob6t budowlanychedtnych w
punkcie 1.2.

15. Ogodlne wymagania dotycgce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékavykonania rob6t wymienionych w punkcie 1.2 oraz zggdndé z
Dokumentagj Projektovy, SST, normami.



ST-2-01 ROBOTY DEKARSKIE

2. MATERIALY

Pokrycie dachu — blacha trapezowa

Ocieplenie stropu — wetna mineralna grub. 15cm
Odwodnienie stropodachu — rynny, rury spustowe € PV
Obrobka blacharska — blacha stalowa powlekana usasdch

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy dat@wtu zapewniajcy prawidiowe wykonanie robét dekarskich
okreslonych w Dokumentacji Technicznej i SST.

4. TRANSPORT

Transport blachy trapezowej, wetny mineralnej, bjastalowej powlekanej, rynien i rur spustowychtesen budowy —
samochodami skrzyniowymi. Zatadunek, transporttadunek blachy, wetny, rynien i rur spustowych poan
odbywa& si¢ tak aby zachowgsich dobry stan techniczny.

4.1. SKEADOWANIE

Blacha trapezowa, welha mineralna, blachy staloswegkane w arkuszach, rynny i rury spustowe winpy sktadowane
w pod zadaszeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

W pierwszej kolejnéci nalery rozebra istniegce pokrycie dachu, orynnowanie dachu i obrébki tdaskie.
Nastpnie zaimpregnowadrewnian wiezbe dachovy impregnatem do drewna przeciwgrzybicznym i ognimonnym
( Fobos M4), uszkodzone elementyitiy jesli wystapia — wymient.

Utozy¢ na stropie dodatkoywvarstwe izolacji termicznej z wetny mineralnej gr. 15cmigli stwierdzi si ubytki w
paroizolacji i w warstwie istniggej welny mineralnej lub zty stan tych warstw t@arozumieniu z inwestorem
zdecydowa o wymianie izolacji i zastosowaniu nowej wetny erialnej gr. 25cm).

Wykona® obrébki blacharskie i rynny dachowe i rury spustéw

Podbitle okapéw wykona po dociepleniician.

W dachu nalgy wykona otwory pod wentylagj

Kominy: obudowd kominy blacly trapezow powlekam w kolorze grafitowym i wykonanakrywe komina z blachy.
Osadzt kratki wentylacyjne z tworzywa sztucznego odpoaeg wplywy atmosferyczne i promieniowanie UV.

5.1. Obrébki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny Bydostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrébki blacharskie z blachy stalowej i staloweyowanej o grubéci od 0,5 mm do 0,6 mm moa wykonywa o
kazdej porze roku, lecz w temperaturze nigsmej od -15 st.C. Robét nie tma wykonywé& na oblodzonych
podtazach. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich malpamieté o koniecznéci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny hiyzabezpieczone w sposdb uttiwiajacy przeniesienie

ruchow poziomych i pionowych dachu w taki sposdly, mastpowat szybki odptyw wody z obszaru dylataciji.

5.2. Rynny i rury spustowe

W dachach z odwodnieniem zeyirznym w warstwach przekrycia powinnydgsadzone uchwyty rynnowe (rynhaki)
o wyregulowanym spadku podiuym.

Spadki koryt dachowych nie powinny dynniejsze ni 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien praek& 25,0
m.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustbwyowinny by dostosowane do wielkoi odwadnianych
powierzchni dachu.

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiadeymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty da
rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:20014;B-94701:1999 i PN-B-94702:1999.

Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinnyby

- wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadggh diugdci arkusza blachy i skladane w elementy wieloczieeo
- taczone w zczach poziomych na zaktad szerékiol0 mm; z4cza powinny by lutowane na catej dtugoi,

- mocowane do uchwytéw, rozstawionych w egsath nie wgkszych ni 50 cm,

- rynny powinny mié wlutowane wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powibyy
- wykonane z pojedynczych czton6w odpowiadggh diugdci arkusza blachy i skladane w elementy wieloczieso
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- tagczone w zczach pionowych nagbek pojedynczy tecy, a w zhczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm;
zlgcza powinny by lutowane na catej dtugoi,

- mocowane d@cian uchwytami, rozstawionymi w oggtich nie wgkszych nk 3 m w sposob trwaly przez wbicie
trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawieerowej w wykutych gniazdach,

- rury spustowe odprowadzag wod do kanalizacji powinny lywpuszczone do rurgeliwnej lub z PVC na gbokas¢
kielicha.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Wymagana jak& materiatdw powinna liypotwierdzona przez producenta przeswiadczenie o jakei lub znakiem
kontroli jakasci, zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwadnym dokumentem. Materiaty dostarczone na
budowe bez dokumentéw potwierdzalych przez producenta ich jakoie mog by¢ dopuszczone do stosowania.
Odbiér materialtdw powinien obejmowasprawdzenie zgoddo z dokumenta@j projektows oraz sprawdzenie
witasciwosci technicznych tych materiatldw z wystawionymi &es wytworcy. W przypadku zastrzeh, co do
zgodndci materiatu z zéwiadczeniem o jakii, wystawionym przez producenta, powinier¢ lmn zbadany zgodnie z
postanowieniami normy gatwowe;.

Nie dopuszcza sistosowania do robdt materiatdw, ktérych setavosci nie odpowiadaj wymaganiom przedmiotowych
norm. Nie nalgy stosowd rOwniez materialtdw przeterminowanych (po okresie gwaramgy). Wyniki odbioréw
materiatow i wyrobow powinny léykazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.1. Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodobich wykonania z wymaganiami niniejszej specytika

6.2. Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z bachy powinna by przeprowadzona przez Inspektora Nadzoru
przed przysipieniem do wykonania pokéyzgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2

6.3. Kontrola wykonania pokryé

6.3.1. Kontrola wykonania pokéypolega na sprawdzeniu zgodob ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrakaprzeprowadzana jest przez Inspektora Nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanigaych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykoagmac pokrywczych,

b) w odniesieniu do wigiwosci catego pokrycia (kontrola keowa) - po zakaczeniu prac pokrywczych.

6.3.2. Pokrycie z blachy

a) Kontrola miedzyoperacyjna i koowa dotyczca pokry¢ z blachy przeprowadza ¢sisprawdzajc zgodnécé
wykonanych rob6t z wymaganiami norm: PN-61/B-10288-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN502:2002, PN-
EN 504:2002. PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN8BR-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 araz
wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;j.

b) Uznaje s, ze badania daly wynik pozytywny, gdy wszystkie $glavosci materiatéw i pokrycia dachowega s
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji techngj lub aprobaty technicznej albo wymaganiamimmor
przedmiotowych.

6.4. Ogolne wymagania odbioru rob6t pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikag, wymagaj odbiorow czsciowych. Badania w czasie odbiorueéziowego
nalezy przeprowadzadla tych robét, do ktérych dagt p&niej jest niemaliwy lub utrudniony.

Odbiér czsciowy powinien obejmowasprawdzenie:

a) podktadu,

b) jakasci zastosowanych materiatow,

c) doktadnéci wykonania obrébek blacharskich i ich gatenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru eciowego powinno by potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Badania kdécowe pokrycia naley przeprowad#i po zakd@czeniu robét, po deszczu.

Podstaw do odbioru rob6t pokrywczych stanawiastpujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykazay

b) dziennik budowy z zapisem stwierdgajm odbiér czsciowy podiaza oraz poszczegdinych warstw lub fragmentéw
pokrycia,

c) zapisy dotycgce wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosoych materiatow,

d) protokoty odbioru materiatow i wyrobéw, ktdrewpiony zawierg zestawienie wynikéw badamniedzyoperacyjnych
i koncowych,

6.5. Odbidr obrobek blacharskich, rynien i rur spugowych powinien obejmowé&
Sprawdzenie prawidiovéci polgczen poziomych i pionowych.

Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowdaian, komindw, wietrznikow, wtazow itp.
Sprawdzenie prawidtovéoi spadkéw rynien.
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Sprawdzenie szczelbo polczer rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Ruspustowe mog byé
montowane po
sprawdzeniu drmosci przewodow kanalizacyjnych.

6.6. Zakanczenie odbioru

Odbiér pokrycia blachpotwierdza si: protokotem, ktéry powinien zawieta
- ocerg wynikow bada,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniemzfiwosci ich usungcia,

- stwierdzenie zgodsoi lub niezgodnéci wykonania z zaméwieniem.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru pokrycia stropodachu blacha trapegjgst —m?
Jednosti obmiaru montau rynny i rur spustowych jestmb

Jednostk obmiaru utgenia przyklejenia i utzenia wetny mineralnej jestm?
Jednostka obmiaru wykonani obrébek blacharskicih—jm?

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robét powinien wykorgaKierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru pagem:
- utozenia i przyklejenia wetny mineralnej,

- utozenia blachy trapezowej,

- wykonania i montau obrébek blacharskich,

- montau rynien ( czy 8 zachowane odpowiednie spadki ),

- montau rur spustowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa — za umie wetny mineralnej, pokrycie stropodachu biattapezow i wykonanie obrébek
blacharskich m?
Cena jednostkowa za montynny i rur spustowych mb

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty naley wykona zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i adthirobét budowlano-montawych”.



ST-2-02 ROBOTY TYNKARSKIE
2. MATERIALY

Wyprawy elewacyjne — tynk sylikatowy o fakturze daka z kruszywa do 1,50mm w kolorze jasnym.
Cokét budynku — tynk cienkowarstwowy mozaikowy razie spoiwa z wodnych dyspergjwic akrylowych oraz
barwionego kruszywa kwarcowego ( uziarnienie 0,2#rin).

2.1. Wymagania ogélne dla materiatéw

Materialy wyte do wykonania robét powinny odpowig&daymaganiom Dokumentacji projektowej i norm:

PN- 90/B-14501, PN- EN- 934-2:2002, PN- B-300427,99N- B-30041:1997, PN-B-10109:1998, PN-B-101087.,9
PN-EN 197:2002, PN-EN 459-3:2003, PN-EN 13139:2603;EN 1008:2004,

Materialy systemowe suchej zabudowy.

Gotowe suche mieszanki i zaprawy jak rownmaterialy musz posiadé dat przydatnéci do wycia podaa na
opakowaniu.

2.2. Warunki skladowania materiatéw do robét tynkowych

Wszystkie wyroby do roboét tynkowych pakowane w wagekwinny by przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcp producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrotyg@kowanych powinno Ildysuche i zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

Cement, gips i wapno sucho gaszone w workach arezesmieszanki tynkarskie i masy tynkarskie przggeine
fabrycznie powinny by przechowywane w oryginalnych, zamétyich opakowaniach, uktadanych na paletach lub
drewnianej wentylowanej podtodze, wétd warstw nie wgkszej niz 10.

Cement i wapno sucho gaszone luzemzayapgzechowywé w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw mta przechowywa na sktadowiskach otwartych, w warunkach zabezpijgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi \aseritami lub frakcjami kruszywa oraz nadmiernym
zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanychelesth).

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowtany do uywania jedynie takiego spgtu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wpltywu na
jakos¢ wykonywanych robdt. Spez uzywany do rob6t powinien Igy zgodny z ofegt Wykonawcy i powinien
odpowiadé pod wzgktdem typow i iléci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie aigacji robot,
zaakceptowanym przez Zamaviizggo.

Sprzt uzyty do wykonania rob6t ma Bytrzymywany w dobrym stanie i gotowed do pracy.

Bedzie on zgodny z normami ochrofipdowiska i przepisami dotygzymi jego uytkowania.

Wykonawca dostarczy Zamawiagmu kopie dokumentéw potwierdzeych dopuszczenie sptm do uwytkowania,
tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantgce zachowania warunkéw umowy, zostgirzez
Zamawiagcego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robdét.

Przy doborze naerlzi nalezy uwzgkdni¢ wymagania producentéw suchych mieszanek tynkarskias tynkarskich,
systemow suchej zabudowy.

Do mechanicznego wykonania zapraw i robdt tynkowyalezy stosowa:

- mieszarki do zapraw,

- agregaty tynkarskie,

- betoniarki,

- pompy do zapraw,

- tynkarskie pistolety natryskowe,

- zacieraczki do tynkow.

Wykonawca przyspujacy do wykonania suchych zabuddw, powinien wykaz® mozliwoscia korzystania z
elektronarzdzi i drobnego spezu budowlanego.

4. TRANSPORT
Uzyte przez Wykonawgdo wykonania robdirodki transportu mugzby¢ zaakceptowane przez Zamawi@go.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach,zaoloych na paletach nale prowadzé sprztem mechanicznym,
natomiast w opakowaniach, uktadanych luzem wykonsigjezcznie.
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Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanychwpmy umaliwiaé zabezpieczenie tych wyrobéw przed
zawilgoceniem.
Kruszywa mana przewozi dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpiegagh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymarkeuszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawibgmiem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki przystapienia do robo6t

- Przed przygpieniem do wykonania tynkéw powinny byakaczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia ktyu

- Bez specjalnyckrodkéw zabezpieczajych prace tynkarskie w warunkach zimowych mbgé wykonywane tylko
wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatow oradiqra tynku jest nie dsza ni +5°C pod warunkiemze w chgu
doby nie nagpi spadek temperatury padej 0°C. W niektorych przypadkach, okienych we wskazdwkach
producenta mieszanki tynkarskiej, koniecznezenstd sic zachowanie wjszych temperatur minimalnych. Przy
tynkowaniu wewgtrznych powierzchni, ktére nie posiagiggszcze zewgtrznej izolacji cieplnej naley zwrdcic uwag;

na maliwo$¢ gwattownego obrienia temperatury tynkowanego elementu w warunkaobwveych.

- Wilgotnai¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkéw nie #egprzekracza80%.

- Zaleca si chront $wiezo wykonane tynki zewgirzne w cigu pierwszych dwéch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym ni dwie godziny dziennie.

- W okresie wysokich temperatiwiezo wykonane tynki powinny liyw czasie wizania i twardnienia, tj. w ggu ok.1
tygodnia, zwitane wod.

- Przed rozpoeziem prac montaowych pomieszczenia powinny dgczyszczone z gruzu i odpadow.

- Pomieszczenia powinny dguche i dobrze przewietrzone.

5.2. Przygotowanie podiaa.

- podiaze powinno by twarde i oczyszczone z kurzu hych resztek zaprawy,

- stare tynki powinny kyskute,

- przed przyspieniem do robdt tynkowych wykonywanych gipsem intau ptyt gipsowokartonowych, podie
nalezy skropt obficie wod, zbyt suche podi®, szybko odaiga wod powodujc przedwczesne ich twardnienie.

5.3. Wykonanie tynkéw
5.3.1. Wykonywanie tynkéw zwyktych

- Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nadg przestrzega zasad podanych w normie PN-70/B-10100. Roboty
tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy mibe

- Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielmatwowych powinny hiyzgodne z danymi okénymi w ww
normie.

- Grubgci tynkéw zwyktych w zalenosci od ich kategorii oraz od rodzaju pogéolub podktadu powinny ktyzgodne

z normy PN-70/B-10100.

- Tynki zwykle kategorii Il i Il naleg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanysipesdb standardowy.

- Tynk tréjwarstwowy powinien siskltad& z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkdw westiznych naley wykona
wedtug pasow i listew kierunkowych.

- Glad: nalezy nanost po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniPadczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.3.2. Tynki zewrtrzne

Tynki na wykonanych warstwach docieplenia wykonsje jako cienko warstwowe o zaionej fakturze, ktGr
uzyskuje s} poprzez odpowiedsaitechnile jej wykonania.

Przy wykonywaniu natey bezwzgtdnie przestrzedainstrukcji producenta gotowej mieszanki tynkargkiezakresie
przygotowania podktadu i zaprawy, azakvarunkéw wykonania i pignacji warstwy fakturowe;.

Przy wykonywaniu tynkOw naly przestrzeganastpujacych zasad ogolnych:

- obowazkowo stosowa technile wykonywania i reimy technologiczne, oraz spos6b obrobienia tynkadng z
procedurami wykonawczymi zawartymi we wskazéwkaaddpcenta mieszanki tynkarskiej,

- $wieze tynki zewrtrzne w okresie letnim powinny bychronione przed zbyt intensywnym dziataniem pravinie
stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimopszad mrozem.

Powierzchnie tynkéw powinny ytak wykonane, aby stanowity regularne ptaszczyzioymowe lub poziome albo#e
tworzyly powierzchnie krzywe, zgodnie z zaprojekémym obrysem.
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Wykonczenie powierzchni (faktura) tynku powinno odpoveadrymaganiom dokumentacji projektowej i ST. Faktury
wynikajace z techniki nanoszenia warstwy powierzchniowewipay by tak wykonane, aby wiaiwe dla
poszczegoélnych faktur wgbienia lub wypukiéci, bruzdki czy te rowki byly réwnomiernie rozrzucone na
powierzchni i miaty w przyb#ieniu jednakow gtebokas¢ lub wysokaé, szerokéé itp., bez widocznych skupisk,
miejsc pozbawionych faktur lub innych brakéw naajgzych jednolité¢ wygladu zewrtrznego.
Pekniecia tynku g niedopuszczalne, a rysy i zaghigcia powierzchni, nie wynikage z techniki wykonania,as
niedopuszczalne, §& taczna powierzchnia na ktérej wyplija przekracza 3% catej powierzchni otynkowanej.
Dla tynkéw nakrapianych i cyklinowanych e¢blokas¢ waglebien nie powinna przekracza potowy $rednicy
najwickszego ziarna waytym kruszywie.
Barwa tynkéw kolorowych powinna Byednolita, bez smug i plam oraz zgodna z ustalomgorcem. Dopuszczacsi
nieznaczne zmiany odcieni izdice w intensywnéci barwy poszczegdlnych fragmentéw tej samej paaieni tynku,
ale bez wyranych granic.
W tynkach nakrapianych nie dopuszczagsizewitywania tta spod natrysku.
Trwate slady na powierzchni tynkdw, jak wykrystalizowanetwory soli, zacieki od wod opadowych lub gruntowyc
plesn itp., 3 niedopuszczalne.
Tynki powinny by §cisle zwiagzane z podkltadem. Odstawanie od podktadaherze i odparzenia siedopuszczalne.
Wykonane tynki powinny spetrdavarunki normy PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tysklachetne.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Badania Wykonawcy w czasie robét

Badania w czasie rob6t tynkowych polegaja bieacym sprawdzaniu zgodsa ich wykonania z dokumentagj
projektows oraz wymaganiami ST i instrukcji producenta miedzaynkarskiej.

Czestotliwos¢ oraz zakres badazaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegéirjej marki i konsystenciji,
powinny wynik& z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”.

Czestotliwos¢ oraz zakres badaptyt gipsowo-kartonowych powinna &yggodna z PN-B-79405 ,Wymagania dla ptyt
gipsowo-kartonowych”.

W szczegdlnéci powinna by oceniana:

- rowna¢ powierzchni phyt,

- naraniki i krawegdzie (czy nie ma uszkodig

- wymiary

- wilgotnas¢ i nasikliwo$é,

- obchzenie na zginanie stropu podwieszonego.

6.2. Kontrola i badania Zamawiajgcego w trakcie wykonywania robét

Badania Zamawigfego w czasie prowadzenia rob6t polggaq sprawdzeniu, na ligco, w miag postpu robot,
jakosci uzywanych przez Wykonawc materialow i zgodniei wykonywanych rob6t tynkowych z wymaganiami
niniejszych Warunkéw, a w szczegd#ad

- prawidtowdci przygotowania podtey,

- przyczepnéci tynkdéw do podiaa,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowdci wykonania powierzchni i kragdzi tynku,

- wykoiczenie tynku na nagach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
Nie wysgpuje.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengapjojektovs, SST i wymaganiami Kierownika Projektuzgdi
wszystkie pomiary i badania wg punktu 6 daty wymikzytywne.
Odbiér powinien obejmowasprawdzenie wygHu zewrtrznego, badanie nafg wykona przez oceqwzrokows.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi st za ustalog ilos¢ m? powierzchni tynkowanej wg ceny jednostkowej, ktdlsejmuje przygotowanie podia,
dostarczenie materiatow i spta, oczyszczenie, tynkowanie.



10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

- PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetngnvdgania i badania techniczne przy
odbiorze.

- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wyraaga i badania przy odbiorze.

- PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

- PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Sutlieszanki tynkarskie.

- PN-EN 197:2002 Cement.

- PN-EN 459:2003 Wapno budowlane.

- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu.

- PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynkinvdgania i badania przy odbiorze.
- PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

- PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zagvadowlanych.

10.2. Inne

- Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2008 sprawie bezpiecastwa
i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowtdnyDz.U. z 2003r.nr 47 poz. 401)
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ST-2-03 ROBOTY MALARSKIE

2. MATERIALY
2.1. Materialy stosowane do robét malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich nale stosowd farby spetnigice wymagania: PN-C-81914:2002, PN-C-
81921:2004, PN-C-81901:2002, PN-C-81607:1998, P8tg10:2002, PN-C-81608:1998, PN-C-81903:2002, PN-C-
81609:2002, PN-C-81609:2002/Ap1:2004, PN-C-81919719 PN-C-81912:1997, PN-C-81916:2001, PN-C-
81917:2001, PN-C-81931:1997, PN-C-81932:1997, P81@35:2001, PN-C-81919:2002 i PN-C-
81919:2002/Ap1:2004, inne wyroby malarskie grugttaji nawierzchniowe, ktére odpowiaglagymaganiom ST.
Wszystkie wymienione materialy musmie¢ wtasndgci techniczne okrdone przez producenta lub odpowiagta
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych PNb&di PN.

2.2. Warunki przyj ecia wyrobow malarskich na budowe

Materiaty malarskie magby¢ przyjete na budow, jesli spetniap nastpujagce warunki:
- g zgodne z ich wyszczegO6lnieniem i charakterystydan w dokumentacji projektowej ST,
- g whasciwie opakowane, fabrycznie zamkta (bez oznak naruszenia zamd)ii oznakowane (petna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowyobyy), da¢ produkcji i termin przydatnci do wycia podany
na opakowaniu.
- spelniag wymagane wiciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesiefal-EN, PN lub aprobat
techniczn),

producent dostarczyt dokumentwiadczce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego luboglowego
zastosowania, a tak karty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenigsteania wyrobu,
- farby, rozpuszczalniki, rozgaiezalniki, srodki odtluszczajce i zmywagce, w zakresie wynikagym z Ustawy o
substancjach i preparatach chemicznych z dnia yiczraa 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 ze zm.), pdap karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracmasgodnie z rozpogdzeniem Ministra Zdrowia z dn. 3 lipca 2002
r. w sprawie karty charakterystyki substancji nigiiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. NI, pbz. 1171 ze
zm.),

opakowania wyrobéw malarskich zakwalifikowanyclo diiebezpiecznych spetniajwymagania podane w
rozporadzeniu Ministra Zdrowia z dn. 2 wrgg@a 2003 r. w sprawie oznakowania opakawaubstancji
niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (DNIUL73, poz. 1679, ze zm.),
- g przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymatopowinien s¢ konczy¢ przed zakaczeniem gwarancji

wyrobu).

2.3. Sktadowanie materiatébw malarskich

Materiaty do robdt malarskich antykorozyjnych rglesktadowa na budowie w oryginalnych, szczelnie zamngkygh
opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonycbdpdziataniem czynnikéw atmosferycznych, w temperst
+ 5 do + 25°C, z dala agdddet ognia i ciepla.

Cze$ciowo zwyte opakowania magzostd ponownie szczelnie zamkié i uwzyte p&niej, jezeli inaczej nie podano w
kartach technicznych producenta farbe&€mowo zwzyte opakowania powinny Bywyraznie oznakowane.

3. SPRZET

Przy doborze spezu i narzdzi naley uwzgkdnic wymagania producenta wyrobow stosowanych do wyhiana
zabezpieczeprzeciwkorozyjnych.

4. TRANSPORT

Do przewozu farb w opakowaniach ama wykorzystywa dowolne érodki transportowe pokryte plandekami lub
zamkntte zaakceptowane przez Zamawi@go.

W czasie transportu nale zabezpieczy przewaone materialy w sposéb wykluczay uszkodzenie opakowaW
przypadku diych ilosci materiatéw zalecane jest przexgmie ich na paletach ycie do zatadunku oraz roztadunku
urzadzeh mechanicznych.

Materiaty do rob6t malarskich nale sktadow& na budowie w pomieszczeniach zangkyigh, zabezpieczonych przed
opadami i ujemnymi temperaturami.

Wyroby lakierowe natey pakowa, skladowa i transportowd zgodnie z wymaganiami normy PN-89 /C-81400
~Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i sport”.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do rob6t malarskich

Do wykonywania robét malarskich e przysipi¢ po catkowitym zakaczeniu poprzedzagych robét budowlanych
oraz po przygotowaniu i kontroli poddg pod malowanie i kontroli materiatow.
Wewntrz budynku malowanigcian i sufitbw mana wykonywa po:

calkowitym ukdczeniu robét instalacyjnych, tj. wodagowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
elektrycznych, z wytkiem zataenia uradzer sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z twerzgztucznych
(biaty monta) oraz armatury @vietleniowej (gniazdka, wytzniki itp.),
- wykonaniu podtgy pod wyktadziny podtogowe.

5.2. Wymagania dotycace podiay pod malowanie

Wymagania dotycrce tynkow

Nowe niemalowane tynki powinny odpowigdaymaganiom normy PN-70/B-10100 lub PN-EN 1327003%U).
Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny dwusunite przez wypetnienie odpowiednzapravg i zatarte do réwnej
powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinnacbgozbawiona zanieczyszazdnp. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitéw
solnych).

Wilgotnos¢ powierzchni tynkdéw nie powinna przekra¢ztb.

Widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinnyZabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny lmgzyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozosieit@aprawy, gipsu
oraz odkurzone i odtluszczone.

Wymagania dotycgce podiay metalowych

Ogl6lne wymagania dotygee przygotowania podiy metalowych podanegsw PN-EN I1SO 12944:2001- norma
wieloarkuszowa.

Ochronny system malarski wymaga prawidiowego priygania powierzchni, ktore zale od jej stanu poctkowego

i koncowego. Przygotowanie powierzchni powinno zésiaenione na podstawie wzrokowej oceny czystprofilu
powierzchni i czystéci chemicznej, z zastosowaniem metod podanych VERNSO 12944:2001.

Oczyszczona powierzchnia powinna¢hywnomiernie matowa, o stopniu przygotowaniu cgmméej Sa 2~ wedtug
PN-ISO 8501-01:1996.

Przy wykonywaniu powtok o gruloi powyzej 200 um konieczny jest stopteprzygotowania powierzchni Sa 3.
Oczyszczonej powierzchni nie najedotyka: gotymi rekami, kla¢ na niej narzdzi, szmat itp. oraz pozostawiaa
niej pytdw powstajcych podczas obrdbki strumieniowoierne;j.

5.3. Warunki prowadzenia robét malarskich

Roboty malarskie tynkéw powinny byrowadzone:

- przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosfanych (w przypadku robo6t malarskich zetvanych),

- w temperaturze nie #8zej n +5°C, z zastrzeeniem,ze w cigu doby nie naspi spadek temperatury paej 0°C,

- W temperaturze zewtrznej nie wyszej ni 25°C, przy temperaturze podi nie przekraczagej 20°C (np. w
miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wysipienia opadéw w trakcie prowadzenia robo6t malatskowierzchnieswiezo pomalowane (nie
wyschngte) naley ostont.

Roboty malarskie mma rozpoca¢, jezeli wilgotnos¢ podtazy nie przekracza 4%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczenizatmkngtych naley zapewnté odpowiedrni wentylacg.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakieramgposzczalnikowymi naly prowadzé z daleka od otwartych
zrédet ognia, nardzi oraz silnikdw powodyggych iskrzenie i mageych by zrédlem paaru.

Elementy, ktére w czasie rob6t malarskich matec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, halebezpieczy i ostonic
przez zabrudzeniem farbami.

Warunki przy prowadzeniu prac malarskich konstruketalowych

Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskiotvipny byt podane w kartach technicznych lub instrukcjach
stosowania wyrobow malarskich.

O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wgaiia to prace malarskie antykorozyjne riglgorzeprowadzaw
nastpujacych warunkach:

- przy temperaturze malowanego padtamie wy:szej n 40°C, podige nie powinno b§ réwniez nastonecznione,

- przy braku zawilgocenia malowanej powierzchnidgorai oraz kondensags pai wodng,

- przy temperaturze podia co najmniej o 3°C waszej od temperatury punktu rosy, a przyze&uchropowatéci
powierzchni o 7°C (wyznaczenie temperatury punkgympowinno by zgodne z PN-EN ISO 8502-4:2000).
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Najlepsz jakos¢ powtoki uzyskuje s w temperaturze otoczenia w granicach 15-25° Cy mrilgotnaosci wzglednej
otaczagcej atmosfery 18%.
Prace malarskie nalg wykonywa na terenie oddzielonym lub ostetyim od prac innego typu, w szczegd@oiood
obrébki strumieniowaciernej i spawania.
Przeznaczone do malowania powierzchnie powinréywvbypezpieczny sposéb dephe i dobrze éwietlone.
W przypadku malowania elementow weitna pomieszczie produkcyjnych nabey unika zapylenia pomalowanych
powierzchni oraz zabezpiegzyawiew §wiezego powietrza do pomieszdzew ktdrych § malowane elementy lub
konstrukcje stalowe. Nawiewswiezego powietrza nie powinien bykierowany bezpoednio na malowane
powierzchnie.
Po zakaczeniu malowaniaswiezo nalaone powtoki malarskie, przed oddaniem do eksplgatpowinny by
sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukegelpcentéw nie stanowiinaczej) w takich samych warunkach jak
przy malowaniu. Elementy konstrukcyjne &giezo naniesion powtoky malarslg, o ile jest to maliwe, nie powinny
by¢ poddane bezgoednio dziataniu promieni stonecznych oraz powgeizanieczyszczonego zmkami chemicznymi.
Przy koniecznéci wykonywania robét malarskich na otwartym powdetr w razie wysipienia niekorzystnych
warunkéw atmosferycznych, miejsca malowane zyatistontt, oraz w miag mozliwosci zastosowé nawiew cieptego,
suchego powietrza, aby nie d@pi¢ do ozgbienia malowanych konstrukciji.

5.4. Wykonanie robét malarskich tynkéw

Roboty malarskie obiektéw budowlanych ima rozpocz¢, kiedy podiaga spetniag wymagania podane w pkt. 5.2., a
warunki prowadzenia rob6t wymagania ckoae w pkt. 5.3..

Prace malarskie natg prowadz¢ zgodnie z instrukejproducenta farby, ktéra powinna zawiera

- informacje o ewentualnysmodku gruntugcym i o przypadkach, kiedy nalego stosows,

- Spos6b przygotowania farby do malowania,

- sposo6b naktadania farby, w tym informacje o edaimch (np. pdzle, walki, agregaty malarskie),

- krotng¢ naktadania farby oraz jej zycie na 1 m

- czas midzy naktadaniem kolejnych warstw,

- zalecenia odrsnie mycia nargdzi,

- zalecenia w zakresie bhp.

5.5. Wykonywania robét malarskich konstrukcji metalowych

Og6lne wymagania dotygee wykonywania prac malarskich antykorozyjnych pada w normie PN-EN ISO 12944-
7:2001.

Grubas¢ powtok malarskich winna lgyzgodna z wymaganiami ST i posigdaubaGc:

- Powloka pracujca w kontakcie z wagdu > 500

- Powloka zewetrzna nie narzona na kontakt z wad. > 300

W celu osignigcia wymaganej gruldei powtoki powinno si okresowo, podczas naktadania powioki, sprawdea
grubas¢ na mokro.

Wszystkie trudno dogpne powierzchnie oraz krgazie, naréa, spawy i pajczeniasrubowe powinny b§ malowane
szczegOlnie starannie. zéd wymagane jest dodatkowe zabezpieczenie éaaiy naley zastosowa odpowiedm
powtoke zaprawkow o odpowiedniej szerokoi (ok. 25 mm) po obu stronach kredei.

Nalezy przestrzegaokreslonego odsfpu czasu mgidzy naktadaniem poszczegdlnych powtok orazdzy nataeniem
ostatniej powloki a oddaniem konstrukcji do ekspgfa. Czasy te powinny wynikaz kart technicznych wyrobow
lakierowych.

Wady ka&dej powtoki prowadzce do pogorszenia jej wieiwosci ochronnych lub mafe znaczcy wplyw na jej
wyglad powinny by usungte przed nalzeniem nasfpnej powtoki.

5.6. Wykonywanie powtok gruntowych

Wykonywanie powiok gruntowych, mdzy warstwowych i nawierzchniowych na elementaclkonstrukcjach
zabezpieczanych catkowicie na budowie.

Charakterystyka powtok gruntowych, ¢dzy warstwowych i nawierzchniowych podana jest wkutoentaci
projektowej. Powtoki naktadacspedzlem, watkiem lub natryskowo.

Roboty naley wykona z materiatdw malarskich prajych na budow zgodnie z wymaganiami

pkt. 2.1, w warunkach podanych w pkt. 5.3., na padprzygotowanym zgodnie z pkt. 5.2.

Gruntow, czyli pierwsza warstve powtoki naley nanigé na podige nie péniej niz po 6 godzinach od jego
oczyszczenia.



13
5.7. Wykonywanie powtok meédzy warstwowych i nawierzchniowych

Wykonywanie powlok midzy warstwowych i nawierzchniowych na konstrukcjardbezpieczonych powtokami
gruntowymi w wytwaérni.

Wymalowania midzy warstwowych i nawierzchniowych warstw powtok kanstrukcjach wykonuje sizgodnie z
wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikagchnicznej, w ktérych podane saterialy malarskie, ikei
warstw i grubéci poszczeg6lnych powlok oraz calego pokrycia nsidi@go. Powloki midzy warstwowe i
nawierzchniowe nafy naktadé na powierzchnie przygotowane zgodnie z wymaganigkti 5.3. niniejszych
warunkow.

Powierzchnie na gtzach nalgy przygotowa zgodnie z wymaganiami pkt. 5.2.

Na powierzchniach zabezpieczonych farbami do czep@mehrony meliwe jest wykonywanie petnych systemoéw
malarskich po upewnieniu esize farba do czasowej ochrony jest ,zgodna” z farbatosowanymi w systemach
malarskich. Termin ,zgodna” oznacza dwa wyroby malarskie mady¢ stosowane bez wygiienia niepagdanych
efektow.

5.8. Malowanie ostateczne elementéw

Malowanie ostateczne elementéw i konstrukcji zaleezmnych systemami malarskimi w wytworni.

Wymalowania ostateczne wykonuje gigodnie z wymaganiami dokumentacji projektowesspt te same wyroby
malarskie, ktére naktadano w wytwérni. Dopuszczavgikonanie powtok na podstawie zaléagpracowanych przez
wytwornie, ktéra naldyta powloki na elementy. Powierzchnia pod wymaloi@arostateczne powinna by
przygotowana zgodnie z wymaganiami pkt. 5.2. ngziggh warunkow.

5.9. Wymagania dotycace powtok malarskich
5.9.1. Wymagania dla powtok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny &y

- niezmywalne przy stosowanéuodkéw mypcych i dezynfekujcych, odporne na tarcie na sucho i na szorowamie or
na reemulgaej

- aksamitno-matowe lub posiadaieznaczny potysk,

- jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plangdie ze wzorcem producenta i dokumentacpjektows,

- bez uszkodze przeéwitdw podiaza, sladéw pdzla,

- bez ztuszcz odstawania od podia oraz widocznychytzen i poprawek,

- bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajch rozcieraniu.

Dopuszcza gichropowaté¢ powtoki odpowiadajcg rodzajowi faktury pokrywanego podia.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Kontrola i badania w trakcie wykonywania robot

Badania w czasie prowadzenia rob6t polgga sprawdzeniu przez Zamawieggo, na bigco, w miae postpu
robét, jakdci uzywanych przez Wykonawcmateriatow i zgodnii wykonywanych rob6t malarskich z Projektem i
wymaganiami niniejszych warunkéw. Badania te w egdindci powinny dotyczy sprawdzenia technologii
wykonywanych robot w zakresie gruntowania pagitonakladania powtok malarskich, oraz zaakceptagarynikow
bada laboratoryjnych Wykonawcy.

6.2. Kontrola jakosci materiatow

Wykonawca jest odpowiedzialny za jgkamateriatow i prowadzi na swdj koszt kontralosciows i jakosciows ich
dostaw. Badania podstawowych cech dostarczanychriaétv prowadzi Wykonawca z gztotliwoscig i w zakresie
okreslonym w PZJ. Program tych bad&Vykonawca powinien opracowav PZJ robét i uzgodaiz Zamawiagcym.
Wyniki badaa Wykonawca przekazuje Zamawjegmu w trybie okrdonym w PZJ.

Jeili Wykonawca robot nie dysponuje gliwvosciami do ich przeprowadzenia badiboratoryjnych to powinien w
PZJ zaproponowawykonawe bada do akceptacji Zamawiggego.

Jeli Zamawiapcy uzna to za konieczne, niezalee od bada wykonywanych przez Wykonawc maze prowadzi
dodatkowe badania materiatow.

W kazdym przypadku wyapienia watpliwosci co do jakéci dostarczonych materiatéw, dostawytpliwej jakosci nie
nalezy wbudowywd, nalery ztozy¢ ja na oddzielnym sktadowisku i wykofidbadania laboratoryjne w zakresie
przewidzianym w PZJ. Dalsze pgsbwanie w zalenosci od wynikéw bada nalezy przewidzi€ w PZJ .

Farby isrodki gruntugce wyte do rob6t malarskich powinny odpowigd@armom wymienionym w pkt. 2.1.
Bezpdrednio przed zyciem naley sprawdz:



14
- czy dostawca dostarczyt dokumeniyiadczice o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego luboglowego
zastosowania wyrobéwzywanych w robotach malarskich,
- terminy przydatnéci do wycia podane na opakowaniach,
- wyglad zewretrzny farby w kadym opakowaniu.
Ocere wygladu zewrtrznego nalgy przeprowadza wizualnie. Farba powinna stand@wjednoroda w kolorze i
konsystencji mieszangn
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorychaivid
- skoagulowane spoiwo,
- nieroztarte pigmenty,
- grudki wypetniaczy (z wyikiem niektérych farb strukturalnych),
- kazuch,
- §lady pleni,
- trwaly, nie dajcy sk wymieszé osad,
- hadmierne, utrzymage sé spienienie,
- obce wtgcenia,
- zapach gnilny.

6.3. Badania w czasie odbioru wykonywane przez Zamaajacego
6.3.1. Badania rob6t malarskich antykorozyjnych

Badania w czasie rob6t polegapa sprawdzaniu zgodém wykonywanych robét malarskich antykorozyjnych z
dokumentag projektows, ST i kartami technicznymi wyrobéw lub instrukcjarproducentéw. Badaniami w
szczegolnéci powinny by objete:

Kontrola procesu oczyszczania powierzchni
Przy kontroli jakdéci procesu oczyszczenia powierzchni tgle

zapozna si ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu sfi@gmia stanu wygiowego podiaa i
zanieczyszcze zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996,
- kontrolowa parametry stosowanej metody oczyszczania iguezadzen,

ewentualnie uzupeihi technolog o0 proces odtluszczania zatlusztz@owstatych podczas przygotowania
powierzchni,
- dokon& odbioru powierzchni do malowania, z uwabhieniem wymaganych wdaiwosci powierzchni wedtug
dokumentacji projektowej i niniejszych warunkow.

Ocena przygotowania powierzchni do naktadania plkwito

Ocere przygotowania powierzchni konstrukcji stalowychzgprowadza si nie p&niej niz w ciggu 1 godz. od
zakaczenia czyszczenia, okitajac zgodnie z odpowiednimi normami ngmtjace wigciwosci powierzchni:

- wyglad powierzchni, oceniany wedtug PN-ISO 8501-1:1996,

- stopieh przygotowania powierzchni okilany poprzez poréwnanie stanu padta fotograficznymi wzorcami wedtug
PN-ISO 8501-1:1996,

- chropowaté¢, okreslajgca w umownej skali profil powierzchni, ocenigmwediug PN-EN 1ISO 8503-2:1999,

- zapylenie okrdane wedlug PN-EN ISO 8502-3:2000, (zapylenie rmavipno by wieksze nk na wzorcu Nr 3
wedtug normy),

- obecné¢ soli rozpuszczalnych w wodzie wediug PN-ISO 85@2082 (chlorki) lub PN-EN ISO 8502-9:2002
(przewodné¢ roztworu).

Zanieczyszczenia nafe zdejmowa z powierzchni metagd tamponow, zgodnie z PN-EN ISO 8502-2:2000 lub
metod; Bresle’a podanw PN-EN ISO 8502-6:2000.

Podany ogdlny zakres kontroli dotyczy zaréwno datpowierzchni konstrukcji przygotowywanych na budmwlo
nakfadania powtok ochronnych, jak i powierzchni jstepohczen elementédw konstrukcji, ktére dostarczono na
budowe z powtokami naniesionymi w wytwérni. Wyniki batl@rzygotowania powierzchni powinny dpdnotowane
w formie protokotu kontroli.

Kontrola warunkéw wykonywania powtok

Kontrola warunkéw wykonywania powtok powinna obejmad okreslenie:
- temperatury powietrza,

- temperatury podia,

- wilgotnaosci wzglednej powietrza,

- temperatury punktu rosy.

Parametry te naky kontrolowa zgodnie z PN-EN ISO 8502-4:2000.

Kontrola procesu naktadania powtok malarskich
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Kontrola procesu malowania obejmuje:
- sprawdzenie zgodgoi parametréw stosowanych gdzea, na przykfad: typu i rozmiaru dyszyseienia zasilajcego,
z wymaganiami producenta farby,
- sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania dskiledw, przestrzegania czasu przydatialo stosowania farb
dwusktadnikowych,
- sprawdzenie przygotowania pog#oprzed naleeniem pierwszej warstwy farby,
- sprawdzenie gruloi pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaiémentow,
- zgodndci odstpu czasu nakfadania kolejnych warstw zgodnie zruksja stosowania farby, nomnlub karg
techniczi wyrobu,
- ocerg stanu wymalowania po naeniu warstw gruntagcych i po malowaniu nawierzchniowym. Stan powtokénia
sie nieuzbrojonym okiem przygwietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odiégt 30-40 cm.Swiezo
naniesiona lub nie wyschiia powtoka malarska nie powinna wykazywatracen ciat obcych, krateréw, zaciekdw,
niedomalowa,
- ocerp grubdci poszczegdlnych warstw.
Wyniki przeprowadzonych badavinny by wpisane przez Wykonawalo dziennika budowy i zaakceptowane przez
Zamawiagcego.

6.3.2. Badania rob6t malarskich tynkéw

Badania powtok przy ich odbiorze naje przeprowadz& nie wczéniej niz po 14 dniach od zakozenia ich
wykonywania.

Badania techniczne nale przeprowadzaw temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przigetnosci wzglgdnej
powietrza nie przekraczgajej 65%.

Ocena jakéci powtok malarskich obejmuje:

- sprawdzenie wygtlu zewrtrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonymséwietle rozproszonym z odlegici okoto
0,5m,

- sprawdzenie zgodsa barwy i potysku — przez poréwnanie dwietle rozproszonym barwy i potysku wysciei
powtoki z wzorcem producenta,

- sprawdzenie odporéa powltoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukretrpocieranie jej powierzchni wetnigquub
bawetnian szmatlg w kolorze kontrastowym do powtoki.

- powtoke nalezy uzna za odpora na wycieranie, jeeli na szmatce nie wyglity slady farby,

- sprawdzenie przyczepiu powtoki — przez wykonanie skalpelem siatki gagirostopadtych o boku oczka 5 mm, po
10 oczek w kadg strore a nasgpnie przetarciu gdzlem nacjtej powtoki; przyczepné@ powtoki nalery uzna za doby,
jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

- sprawdzenie odporéti na zmywanie — przez guiokrotne silne potarcie powtoki makmamydlon szczotl z
twardej szczeciny, a ngphie dokladne splukanie jej wpda pomog mickkiego gdzla.

Powloke nalezry uzn& za odpora na zmywanie, jeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabaiwieraz jeeli
po wyschngciu cata badana powtokadrie miata jednakowbarwe i nie powstan przewity podioza.

Wyniki bada powinny by opisane w dzienniku budowy i protokole podpisammez Zamawiajcego i Wykonawe.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
Nie wysepuje

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumensapjojektovs, SST i wymaganiami Kierownika Projektuzédi
wszystkie pomiary i badania wg punktu 6 daty wymikzytywne.
Odbiér powinien obejmowasprawdzenie wygHu zewrtrznego, badanie nafg wykona przez oceqwzrokows.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi st za ustalos ilos¢ m* powierzchni malowanej wg ceny jednostkowej, ktot®jmuje przygotowanie podia,
dostarczenie materiatéw i spta, oczyszczenie, malowanie.
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ST-2-04 DOCIEPLENIE SCIAN ZEWN ETRZNYCH

2. MATERIALY
Materiatami do wykonania docieplerfician %:

- ptyty styropianowe EPS70 grudm 10cm

- emulsja gruntwjca np. Atlas Uni-grunt

- klej Stoper K-20

- plastikowe kotki

- siatka z wtékna szklanego

- masa do wykonania cienkowarstwowego tynku strukiago

3. SPRZET
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy daipdrtu zapewniajcy prawidtowe wykonanie rob6t oktenych w
Dokumentacji Technicznej i specyfikacji techniczagz zgodnie z zatorg technologi.

4. TRANSPORT
Transport, zatadunek, roztadunek i sktadowanie riaddev do wykonania docieplenigian budynku powinny odbywasic
tak aby zachowaich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zakres wykonywanych robo6t
1.Przygotowanie podia
2.Mocowanie ptyt termoizolacji
3. Wykonanie warstwy zbrojonej
4. Wykonanie tynku szlachetnego
Prace dociepleniowe naleprowadzé w nastpujgcych warunkach atmosferycznych:
-monta systemu mge odbywa si¢ w temperaturze 5 + 25°C
-praca w temp. poigj 5°C mae grozt zamarzngciem wody, bez ktérej niembwe jest whzanie zaprawy
mineralnej z kolei temp. povigj 25°C mog powodowa zbyt szybkie odparowanie wody z zaprawy klejowé |
tynkarskiej, a take nadmierne wchitanianie wody przez nagrzane pedto

Przygotowanie podia

Przyscianach otynkowanych trzeba bardzo doktadnie décgopier przyczepnéci tynku. Wszystkie potacie
odparzonego tynku (daje przy opukiwaniu gluchy odgtos) nayeskw: i wypetnic zapravg tynkarsk . Do
wyréwnania matych ubytkéw, np. lokalne uszkodzeaiany, proponuje giuzywa¢ zaprawy wyrownujcej.
Nastpnym krokiem kdzie zagruntowanigéciany emulsj gruntupca. Czynna¢ ta jest bezwzghnie konieczna przy
montau systemu nécianach o zwikszonej chlonngi podiaza.

Mocowanie plyt termoizolaciji

Warstwe termoizolacji w systemie stanayptyty styropianu EPS70 gr.10cm.

Elementem mocyggym plyty styropianowe jest warstwa zaprawy klejpwspomagana dyblami (kotkami)
plastikowymi.

Zaprawa klejowa na powierzchni plyty powinna ligztozona w postaci pasma obwodowego i kilku plackow aagr
rozmieszczonych centralnie na powierzchni ptyty. prayklejania ptyt méena przysipi¢ po demontau obrébek
blacharskich i w momencie, gdy elewacja jest su€lzas otwarty pracy kleju wynosi 30 min. Plytyrsggianu musz
by¢ uktadane w taki sposob, aby nie powstaly molzy nimi szczeliny wiksze nk 2 mm. Pozostawienie gkszych
szczelin prowadzi do powstania mostkéw termicznyelyli miejsc, przez ktdre, na skutek alomej izolacyjndci
termicznej, ciepto przenikabedzie na zewsgirz sciany.

Niedopuszczalne jest szpachlowanie stykéw ptytaapkliejows. Najlepiej jest uktadaptyty styropianowe od dotu do
gory z przesurciem spoin pionowych co ke warstve.

Wykonanie warstwy zbrojone;j.

Po przyklejeniu warstwy izolacyjnej nggtiym krokiem jest wykonanie warstwy zbrojonej zlsia wtdékna szklanego
o gramaturze min. 145 Gfmlej gtdbwnym zadaniem jest ochrona izolacji i semie stabilnego podktadu pod warstw
tynku. Po uptywie 2-3 dni od momentu zakaenia uktadania termoizolacji ma przysipi¢ do wykonania warstwy
zbrojonej. Rozpoczynamy od naémia na warste/styropianu masy klegej . Uzywa sk do tego celu pacycbatej o
wielkosci zebow 10-12 mm. Nagpnie naley odci¢ odpowiedniej dtugéci pas siatki i przymocowago w kilku
miejscach w warstwie zaprawy klejowej. Zaraz poteraba zatogija w warstwie kleju przy pomocy tej samej pacy.
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Kazdy nas¢pny pas siatki uktadaestak, aby pomidzy gisiednimi pasami siatki powstawaty zaktady szegéokmin.
10 cm zaréwno w pionie jak i w poziomie. Siatkatbkma szklanego w systemie petnigrgtbrojenia”, dlatego te
musi zachowywaé ciggtos¢ na caldci elewaciji.

Wykonanie tynku szlachetnego
Ostatnim elementem systemu jest wykonanie szlaehetyprawy tynkarskiej, ktéra poza zabezpieczenieczéniej
utozonych warstw, spetnia r@kzynnika ksztattujcego wygid elewacji docieplanego budynku. Padim dla tynku
jest warstwa zbrojona z naniesionym podktadem tsgkien. Zadaniem podkladu jest izolowanie pod wdghm
chemicznym warstwy tynku od podi. Warstwa zbrojona jest silnie alkaliczna, wobeego zachodzi konieczfib
ochrony tynku przed wygbowaniem plam.
Drugim czynnikiem, dla ktérego zastosowanie padikigst konieczne, to wzmochienie przyczegpnpomiedzy warstvy
zbrojory, a warstwy tynku.
Podkiad posiada jeszcze jedmazng zalet, jest to warstwa hydrofobowa (wodoodporna).
Po uptywie ok. 5 godzin warstwa podktadu powinna siycha i mena wtedy przyspi¢ do wykonywania wyprawy
tynkarskiej sylikatowej z kruszywa do 1,5mm.
Proces nakfadania tynku na powierzehitiany dzieli s¢ na trzy fazy:

-nacjganie wyprawy ndciare

-zdejmowanie nadktadu

-fakturowanie

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Wymaganiaogolne

Powierzchniescian przed wykonaniem docieplenia powinny¢ byczyszczone i zagruntowane emalgjni-grunt.
Szczeliny mgdzy ptytami styropianowymi nie powinny bywieksze nk 2mm. Wkeksze szczeliny naly uzupetné
pianks poliuretanow.

6.2. Kontrola jakosci dociepleniascian
Nieréwndici ptyt styropianowych winny hy zeszlifowane papieremciernym przed ulzeniem siatki z wiokna
szklanego. W nat@ch budynku i przy otworach okiennych i drzwiowygimny by¢ osadzone listwy ochronne.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiaru robét izolacyjnych i docieplersician jest - 1nm?.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty winny by wykonane zgodnie z dokumentagrojektows, SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sé za ilas¢ powierzchni wykonanej izolacji zgodnie z obmiarem.
Cena wykonania rob6t obejmuje :
- dostarczenie i zakup materiatéw
- oczyszczenie i przygotowanie pozdo
- wykonanie izolacji cieplnej n&ianach
- wykonanie cienkowarstwowego tynku strukturalnego
- oczyszczenie stanowiska prac

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-20130:1999 — ,Wyroby do izolacji cieplnej wdmwnictwie.
Piyty styropianowe”oraz z ,, Warunkami technicznymyikonania i odbioru rob6t budowlani-mowntavych”



18
ST-2-05 TYNKI NA SCIANACH WEWN ATRZ BUDYNKU

2. MATERIALY
Materiatami do wykonania uzupetnienia tynku s@anach wewstrz budynku g zaprawa tynkarska /cement, ciasto
wapienne piasek, i woda/.

Tynki wewnetrzne zwykte

Tynki wewretrzne (scienne i sufitowe ) naky wykona& cementowo-wapienne naktadangznie kat.lll. Stosunek
objetosciowy sktadnikdw ( cement : ciasto wapienne :pigsala tynkdw nie nargnych na zawilgocenie wynosi —
1:2:10, adla tynkéw nam@nych na zawilgocenie —1:0.3: 4.

Zaprawa tynkarska
Sktadniki do zapraw tynkarskich powinnydogtaranniej dobrane nmateriaty do zapraw murarskich, ponieweszelkie
wady w wykonanym tynkuadatwo zauwaalne.

Kruszywo naturalne ( piasek — wielkéé ziaren 0.05 - 2mm )

Kruszywo powinno b§ czyste, wolne od domieszek wptya@jch szkodliwie na vgzanie i wytrzymalé¢ zaprawy. Do
spodnich warstw tynku nate stosowd piasek gruboziarnisty (wielké ziaren 1.0- 2.0mm ), do warstw wierzchnich —
piaseksrednioziarnisty (wielké¢ ziaren 0.5- 1.0mm ), a do gtadzi piasek powinigé dirobnoziarnisty i przesiany przez
sito o przéwicie 0.5mm.

Wapno gaszone zwykie

Wapno zwykle nie powinno zawigraszkodliwych domieszek, jak np. rozpuszczalnychrcgl@dw i chlorow, ktore
powoduj wykwity na tynku.

Wapno musi b§ catkowicie zgaszone, gaylogaszajce s¢ w tynku castki wapna tworg pecherze i powoddyj peknigcia
zaprawy.

Wapno suchogaszone hydrauliczne

Wapno to jest najbardziej odpowiednie na tynki.

Stosowane jest do tynkow zegtrznych i wewgtrznych w miejscach naranych na dziatanie wilgoci. Odznacza si
diugim okresem poatkowym wigzania oraz wiksz wytrzymaldcia i odporndcia na dziatanie wilgoci ti wapno
gaszone zwykte.

Cement.
Cementy portlandzkie powinny spelfil@ymagania ogdlne i kiypozbawione stwardniatych grudek.

Woda.
Za odpowiednj do wykonania tynkdéw uwa st wock, ktéra nadaje sido picia, z wyjtkiem wéd mineralnych. Gdy
jakos¢ wody budzi zastrzenia, naley przed jej ayciem wykong badania laboratoryjne.

3. SPRZET
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegotowy dapiwtu zapewniajcy prawidiowe wykonanie robot tynkarskich
okreslonych w Dokumentaciji Technicznej i specyfikacii.

4. TRANSPORT

Transport cementu, wapna w workach na tren budowgmochodami dostawczymi. Zatadunek, transportadomnek
cementu i wapna (w workach ) powinien odbyvs# tak, aby zachowaich dobry stan techniczny.

SKEADOWANIE

Cement i wapno w workach winien dgkladowany w pomieszczeniach zamkygh, na suchym podio odizolowanym
od ziemi.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie §cian obejmuije :

- 0czyszczenie podia

- przygotowanie zaprawy do tynkowania
- dostarczenie zaprawy do stanowiska

- wykonanie tynkow

- wykonanie rusztowa

6.KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Jaka¢ wykonywania robét tynkarskich winnadgprawdzana na bigco przez Kierownika Budowy i Inspektora nadzoru
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7. OBMIAR ROBOT
Jednosti obmiaru wykonanego tynku jesta?

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robét powinien wykoraKierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru padeém :

- peknigé , rys , jednolitej barwy tynku

- dokfadndci wykonania tynkow ( odchyfepowierzchni tynku od kierunku pionowego i pozioraggdchylé powierzchni
tynku od ptaszczyzny).

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa wykonanie tynku wn#

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wggania i badania przy odbiorze ,,.
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ST-2-06 POSADZKI | OKEADZINY SCIAN WEWN ATRZ BUDYNKU, OPASKA WOKOL BUDYNKU

2. MATERIALY

Materiatami do wykonania posadzki weytnrz budynku s:

-gres techniczny antyglizgowy( kolor wg. Inwestora), na zaprawie klejowegprawa fugowa.
Materiatami do wylgeniascian g

-ptytki glazura ( kolor wg. Inwestora), na zaprakiejowej, zaprawa fugowa.

Materiatami do wykonania opaski wokét budynlgu s

- plyty chodnikowe 50x50 cm , piasékm.

3. SPRZET
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego spkgu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Podczas transportu materigiginenty
konstrukcji powinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami lub gisttteczn£ci.

Piytki przewozt w opakowaniach krytymérodkami transportu. Podiegvytozy¢ materialem wyciotkowym grubdci

ok. 5cm. Opakowania uklaél@cisle obok siebie. Narodkach transportu umiei¢ nalepki ostrzegawcze dotyxe
wyrobow tatwo ttulgcych.

Plytki skladowa& w pomieszczeniach zamktych w oryginalnych opakowaniach. Wysgkskiadowania do 1,8m.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Posadzka wewsitrz budynku
Wyczysci¢ istniegcs posadzk betonowy, zgruntowé@ emulsp gruntupca, wykona warstwe wyréwnugca z gotowej
zaprawy cementowej gr. 0,5mm do 1,5mm i na takguiwanym podtau utazy¢ plytki z gresu.

5.2 Oktadziny scian wewmtrz budynku

Nalezy utozy¢ glazug do wysokdci 2,0m.
Przed ukfadaniem glazury (kolor wg. Inwestora) usuralezy zescian stare powtoki malarskie i zagruntavéaiany.

5.3 Opaska wokét budynku
Opaska wokét budynku szer. 50cm z piyt betonowy€@x58cm lub kostki betonowej utonych na podsypce
piaskowej gr. 5cm.

Whytozenie oktadziny z gresu na posadzce ordeian z plytek glazura obejmuje :
- oczyszczenie podia

- wyréwnanie podiza

- rozliczenie ptytek ceramicznych na danej powiknzc

- wzor uktadania ptytek

- spoinowanie plytek

6. KONTROLA JAKO SClI
6.1 Wymagana jaké powinna by potwierdzona przez producenta przegdadczenie o jakéi lub znakiem kontroli
jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwadngym dokumentem.

6.2 Nie dopuszcza eistosowania do robot materiatdw, ktorych $giavosci nie odpowiadaj wymaganiom
technicznym. Nie nalyy stosowa réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwaramay).

6.3 Naley przeprowad# kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonaroadt (cieplnych, wilgotngciowych),
sprawdzé prawidtowa¢ wykonania

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa rob6t jest’.mlos¢ robdt okréla si na podstawie projektu z uwzghieniem zmian
zaaprobowanych przezzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Odbiér robét powinien wykorgaKierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru pogtém :

- jednolitej grubéci spoin
- utozenie posadzki w poziomie
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- utozenie glazury nécianie w pionie

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi st za ustaloa ilos¢ m? powierzchni utdonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuigygotowanie
podiaza, dostarczenie materiatldéw i sghz, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-63/B-10145 - ,Posadzki z ptytek kamionkowychrgkatowych)”, klinkierowych i lastrykowych oraz XNarunkami
technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlanomtaaowych”.
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ST-2-07 STOLARKA | SLUSARKA

2. MATERIALY

Profile okienne z wysokoudarowego PVC wzmochiorsdé®wnikami ze stali ocynkowanej (liczba komos)
grubai¢ scianek — klasa A i B wg. normy PN-EN 12608. Sze&ékmrofilu — 70 mm. Szyby 1 komorowe - ( 4/16Ar/4)
Wspétczynnik przenikania ciepta dla catego okna U1 W/niK.

Drzwi wewretrzne typowe — ramiak z drewna iglastego pokrygwadropodoba okleing. Wypetnienie skrzydta —
warstwa stabilizujca ptyta wiérowo-otworowa.

Drzwi zewretrzne — przylgowe, ramiak z tarcicy catkowiciearséty blachy, ocieplenie pianka poliuretanowa.

Wrota stalowe — z profili stalowych ocynkowanyghaszcz zewgtrzny z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej
poliestrem. Wypetnienie z pianki poliuretanowej min. 40mm.

Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien dywyposaony w okucia zamykage, hczace, zabezpieczagje i
uchwytowo — ostonowe.

Okucia powinny odpowiadawymaganiom norm petwowych, a w przypadku braku takich norm wymaganio
okreslonym w swiadectwie ITB dopuszczggym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wypose w okucie, na
ktére nie zostata ustanowiona norma.

Okucia stalowe powinny [y zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami antgizgjnymi. Okucia nie
zabezpieczone natgcie, przed ich zamocowaniem, pokryminia otowiara lub farty ftalows, chromianow
przeciwrdzewn.

3. SPRZET
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu zaakceptowanego przezymiera.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysytki powinnawera& wszystkie elementy przewidziane narrfub
projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane dgrobu przechowyw& i transportowa w odrbnych
opakowaniach. Elementy do transportu maleabezpieczy przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przéwezimiar mozliwosci przy wyciu palet lub jednostek
kontenerowych. Elementy mady¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu zaakceptowanymi przezyimera
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przggam lub utrad statecznéci.

Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby naley przechowywa w magazynach zamktych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych
przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny bgwardzone, poziome i zde. Wyroby nalgy uktada w jednej
lub kilku warstwach w odlegkzi nie mniejszej i 1 m od czynnych ugdzer grzejnych i zabezpieczyprzed
uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Przygotowaniesiezy.

5.1.1 Przed osadzeniem stolarki agleprawdzé dokladné¢ wykonania écieza, do ktérego ma przylegascieznica.
W przypadku wysfpujacych wad w wykonaniusgieza lub zabrudzenia powierzchniaieza, Gicieze naley naprawg i
OCZ),Ci¢.

5.2.2 Osadzenie stolarki drzwiowe;j.

Doktadna¢ wykonania éciezy powinna odpowiadawymogom dla rob6t murowych.

Oscieznice mocowé za pomog kotew lub hakéw osadzonych wsatezy. OScieznice naley zabezpieczy przed
korozjs biologiczry od strony muru.

Szczeliny m¢dzy dscieznica a murem wypetdi materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego éaliadectwem
ITB.

Przed trwalym zamocowaniem najesprawdzé ustawienie écieznic w pionie i poziomie; w wypadku bram
bezdcieznicowych sprawdZi ustawienie zawiaséw kotgdych w Gciezy.
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6. KONTROLA JAKO SCI

6.1 Zasady kontroli jakei powinny by zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okigrn drzwiowej, PN-
72/B-10180 dla robét szklarskich

6.2 Ocena jakai powinna obejmowa

- sprawdzenie zgodgo wymiardw,

- sprawdzenie zgoddo elementéw odtwarzanych z elementami dostarczodgnodwzorowania,
- sprawdzenie jalkkei materiatow, z ktérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtovioi wykonania z uwzgidnieniem szczegétow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow rucjaimoku oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtovéai zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaj odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa rob6ét jest dla pozycj?-whudowanej stolarki Wwietle dscieznic.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty wymienione w SST podlegajasadom odbioru rob6t zanikeych. Odbiér obejmuje wszystkie
materialy podane

w punkcie 2, oraz czynigoi wyszczegolnione w punkcie 5.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci s¢ za ustaloa iloé¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punKci€ena obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworachzcmelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie,

- ewentualg napravg powstatych uszkodze

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-10085. - Stolarka budowlana. Okna i draimagania i badania.
PN-72/B-10180. - Roboty szklarskie. Warunki i badarchniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050. - Szkio ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000. - Okucia budowlane. Podziat.

PN-75/B-96000. - Tarcica iglasta.

BN-70/B-5028-22. - Gwidzie stolarskie. Wymiary.

BN-75/6753-02. - Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-79/7150-02. - Stolarka budowlana. Pakowaniegghpwywanie i transport.
BN-67/6118-25. - Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32. - Pokost Iniany.

BN-70/6113-67. - Farby olejne do gruntowania oggtnstosowania.
BN-70/6113-44. - Farby olejne i ftalowe nawierzaiweé ogdlnego stosowania.
BN-71/6113-46. - Farby chemoutwardzalne na stelatdowlan.
BN-79/6115-38. - Emalie olejnazywiczne i ftalowe ogdlnego stosowania
Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla boinictwa og6inego B-2-1 (PR-5) 84.
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ST-2-08 FUNDAMENTY POD URZADZENIA TECHNOLOGICZNE | ZBIORNIKI ZEWN ETRZNE

2. MATERIALY

Materiatami do wykonania fundamentéw s

- gotowa mieszanka betonowa — beton wg projektu
- stal zbrojeniowa

- deski

- gwazdzie

- bloczki betonowe

- zaprawa cementowa

Elementy deskowania

Deskowanie powinno odpowiatlevymaganiom okrdonym w PN-B-06251.
Deskowanie nalgy wykona z materialdw odpowiadgym nasgpujagcym normom;
- drewno iglaste tartaczne do robét ciesielskicHAkgD-95017,

- tarcica iglasta do robét ciesielskich wg PN-B-B862PN-D-96000,

- tarcica iglasta do drobnych elementow jak kliigcki itp. wg PN-D-96002,

- gwazdzie wg BN-87/5028-12.

Mieszanka betonowa

Mieszank betonovg nalezy wykona& na podstawie opracowanej wéaiej receptury. Receptury najeopracowéa do
betonowania w warunkach temperatury normalnej-#28°C) oraz w warunkach podwszonej temperatury >2CQ (z
ewentualnym zastosowaniem domieszekzo@jcych).

Projektowanie skladu betonu i jego wykonanie powiodpowiada wymaganiom PN-B-06250.

Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winnydmgodne z wymaganiami PN-82/H-93215. Stal zbrojeaidostarczana na
budowe powinna mié Swiadectwo Dopuszczenia do stosowania w Budownicivagest hutniczy, w ktorym ma by
podane:

- hazwa wytwaércy

- oznaczenie wyrobu wedtug PN-82/H-93215

- numer wytopu lub numer partii

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badaraz sktad chemiczny wedlug analizy wytopowej

- masa partii

- rodzaj obrébki cieplnej

Na przywieszkach metalowych przymocowanych dladka wigzki pretéw lub kregu pretéw (po dwie dla kadej
wigzki) musz znajdowa sie nastpujgce informacije:

-znak wytworcy

-$rednica nominalna

-znak stalli

-numer wytopu lub numer partii

-znak obrébki cieplnej.

Kazda wizka i kmg pretow powinny mi€ oznakowanie farbolejrg.

Przy odbiorze stali natg przeprowad#i nastpujace badania:

- sprawdzenie zgoddoi przywieszek z zamowieniem

- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215

- sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-93215

- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215

- préba rozgigania wg PN/91/H-04310

- préba zginania na zimno wg PN-90/H-04408

Do badania nalgy pobra& minimum 3 probki z kadego kegu lub wizki. Jakdéé pretdw nalery ocenig& pozytywnie
jezeli wszystkie badania odbiorcze dadwynik pozytywny.

Stal montazowa

Do montau pretéw zbrojenia naley uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw.gwatkowego arednicy niemniejszej
niz 1.0mm.

Przysrednicach wgkszych nk 12mm, stosow@drut wigzatkowy osrednicy 1,5mm.

Podktadki dystansowe

Podktadki dystansowe musby¢ mocowane do gtow.
Nie dopuszcza sistosowanie przektadek dystansowych z drewna, degtpretow stalowych.
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Dopuszcza si stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych betonu lub zaprawy i z tworzyw sztucznych.

Zaprawa

Sciany fundamentéw zbiornikéw wyréwnawczych winny lmgurowane zaprayjcem. Rz=5
Rapdwka ndcianach fundamentowych zbiornikéw wyréwnawczychnaitby wykonana zapragvcementowa Rz=>5.

3. SPRZT.

Prace zbrojarskie winny bywykonywane specjalistycznymi wdzeniami ggtarskimi, prostowarkami, mycami i
innymi stanowacymi wyposaenie zbrojarni. Spkz uzywany do wykonania zbrojenia powinien spetnigymagania
BHP

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie mattav do wykonania zbrojenia powinny odbyivaic tak, aby
zachowa ich dobry stan techniczny.

Transport gotowej mieszanki betonowej — samochogagmszkami”.

Transport bloczkéw betonowych, desek, gdo — samochodami skrzyniowymi.

Sktadowanie

Bloczki betonowe winny hysktadowane pod zadaszeniem ostanian przed bezpomednimi opadami deszczu. Cement w
workach winien by skladowany w pomieszczeniach zamgkytgh, na suchym podia odizolowanym od ziemi.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie elementéw betonowych

Wykonanie betonowych elementéw powinnd lzgodne z dokumentacja projektgvz wykonaniem deskowania wg PN-
B-06251.

Uktadanie mieszanki betonowej (betonowanie)

Warunki uktadania i piegnacji betonu powinny odpowiaglaPN-S-10040:1999 p. 2.1.4. i PN-63/B-06251 p. 4.3.
Betonowanie powinno liywykonywane ze szczegdlstarannécia i zgodnie z zasadami sztuki budowlanej. Betonogvani
nalezy rozpocz¢ po sprawdzeniu form.

Pielegnacja i warunki rozformowania betonu

Piekgnacg nalezy wykona wg PN-S-10040:1999 p. 2.1.4.8 i PN-63/B-06251.p. Woda stosowana do polewania betonu
powinna spetnia wymagania PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania rhetelementy powinny Iéy chronione przed
uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukopze nasipi¢ po osignieciu przez beton wytrzymadoi rownej

30 MPa.

Przygotowanie zbrojenia
Czyszczenie petow

W przypadku skorodowania ¢iéw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia ngleprzeprowadi ich oczyszczenie.
Rozumie s}, ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od prigjstali na budowie do jej wbudowania.

Prety zatluszczone Ilub zabrudzone farbami zme opalé lampami benzynowymi lub c%gi¢ preparatami
rozpuszczajcymi ttuszcz.

Stal naraona na chéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezmy¢ wodg niezasolon. Stal pokrys tuszczacs sie
rdza i zablocom oczyszcza si szczotkami drucianymiecznie lub mechanicznie lub #eprzez piaskowanie. Po
oczyszczeniu naky sprawdzt wymiary przekroju poprzecznego ¢pfw. Stal tylko zablocan mazna zmy
strumieniem wody. Rty oblodzone odmta st strumieniem cieptej wody.

Prostowanie pretow.

Dopuszczalna wielk miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi dnmDopuszcza siprostowanie mtow za
pomog kluczy, mtotkdw, prostowarek i wggarek.

Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciccie petow nalery wykonywa przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazgst sporzdzenie w tym
celu planu gjcia. Pety ucina s¢ z doktadnécia do 1,0 cm. Gicia przeprowadza sprzy wyciu mechanicznych riy.
Dopuszcza girowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Nalezy ucina prety diuzsze od diugeci podanej w projekcie o wydbtenie zalene od wielkdci i ilosci odgie¢.

Montaz zbrojenia.

Do zbrojenia betonu nalg stosowa stal spawalp (PN - 91/S - 10042).
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Uktad zbrojenia w konstrukcji musi urdowia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny betorut€@niu zbrojenia
w deskowaniu, rozmieszczeniesfiiw wzgkdem siebie i wzgidem deskowania nie nae ulec zmianie.
W konstrukcg mazna wbudowa stal pokryy co najwyzej nalotem nie tuszgzej sk rdzy. Nie mana wbudowywa
stali zattuszczonej smarami lub innygrodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoganablodzonej, stali
ktéra byla wystawiona na dziatanie stonej wodynspowierzchni wkladek zbrojeniowych ma ¢hyadowalajcy
bezpdrednio przed betonowaniem.
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z giéw o innejsrednicy ni przewidziane w projekcie oraz zastosowanie innego
gatunku stali. Zmiany te wymagaggody pisemnej Projektanta. Uktadanie zbrojenizpb@ednio na deskowaniu i
podnoszenie na odpowiegnirysoka¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanieiaédow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

£ aczenie pojedynczych petéw na zaktad bez spawania

Dopuszcza sitaczenie na zaklad bez spawaniag@einie drutem) gptéw prostych, pgtdw z hakami oraz zbrojenia
wykonanego z drutdbw w postagitfic.

Skrzyzowanie pretéw.

Skrzyzowanie petow nalery wigzaé drutem wizatkowym, zgrzewd lub laczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut
wigzatkowy, wyzarzony osrednicy 1 mm mywa st do kczenia pgtdw o srednicy do 12mm. Przyrednicach
wickszych naley stosowa drut osrednicy 1.5mm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola jako $ci elementéw betonowych

Dla elementéw wykonywanych metpdbetonowania ,na mokro” nalg przeprowadza systematyczn kontrok
sktadnikéw mieszanki betonowej i tawosci betonu wg PN-B-06250.

Kontrola jako §ci mieszanki betonowej i betonu
Zakres kontroli

Kontroli podlegag nastpujace  widciwosci mieszanki  betonowej i betonu badane zgodnie z
PN-S-10040:1999, p. 3.3:

- konsystencja mieszanki betonowej;

- zawartd¢ powietrza w mieszance betonowej;

- wytrzymata¢ betonu ndciskanie (klasy betonu);

- nasikliwos¢ betonu;

- odpornd¢ betonu na dziatanie mrozu;

- wodoprzepuszczal§é betonu.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystencji przeprowadzangj PN-S-10040:1999 pkt 3.3.1. i PN-88/B-06250..i4.1.

Sprawdzenie zawartdci powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawaldo powietrza w mieszance betonowej przeprowadzegiPN-88/B-06250 p. 4.3.i 6.2.

Sprawdzenie wytrzymaldci betonu nasciskanie (klasy betonu)
Sprawdzenie wytrzymadoi betonu naciskanie (klasy betonu) nalewykona wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.2 i PN-88/B-
06250 p. 5.1.16.3.

Sprawdzanie nasakliwo §ci betonu
Sprawdzenie nagiliwosci betonu przeprowadzagavg PN-S-10040:1999 p. 3.4.4. PN-88/B-06250 p.i%A.

Sprawdzenie odporndci betonu na dziatanie mrozu
Sprawdzanie odpordo betonu na dziatanie mrozu przeprowadzangl PN-S-10040:1999 p. 3.4.5. i PN-88/B-06250 p.
5.3.16.5.

Sprawdzenie przepuszczalnéi wody przez beton
Sprawdzenie stopnia wodoszczélridbetonu przeprowadzagsivg PN-S-10040:1999 p. 3.4.6. i PN-88/B-06250 g. b.
6.6.
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Dopuszczalne tolerancje petow zbrojeniowych

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresigiai, gicia i rozmieszczenia zbrojenia

Dopuszcz.
Parametr Zakres toleranciji odchyika
Ciecia petow daL<6.0m 20 mm
(L - dlugas¢ preta wig projektu) dlaL<6.0m 30 mm
Odgkcia ( odchylenia w stosunku do poémia dlaL<0.5m 10 mm
okreslonego w projekcie) dla05m<L<15m 15 mm
daL>15m 20 mm
Usytuowanie pgtow
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku | do <5mm
wymaga projektu)
b) odchylenie plusowe (h-jest catkowitgrubdcia dlah<05m 10 mm
elementu) dla0.5m<h<15m 15mm
dlah>1.5m 20 mm

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarovg elementéw wymienionych w punkcie 1.1 jestn?®

Jednosti obmiaru robét wykonanego zbrojenia betonu jestZdapnie z DokumentagpProjektove. Przyjmuje si faczmy
diugas¢ pretow poszczegolnyckrednic pomngong odpowiednio przez ich giar jednostkowy kg/m. Nie doliczagsstali
uzytej na zaktady przygtzeniu petdw, przektadek montawych i drutu wizatkowego.

Nie uwzgkdnia st tez zwiekszonej ildci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawgretow o srednicach
wiekszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowej.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagjrojektows, SST jeeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wympi&zytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej obejmuje wykonanie:

- prac przygotowawczych i pomiarowych

- szalunkow

- betonowanie

- piekgnacja betonu

- rozebranie szalunkéw

- wywo6z desek z szalunku

- zakup, transport i skladowanie materiatow

- 0czyszczenie | wyprostowaniegfiw

- wygiecie, przycicie i lgczenie pgtow (na styk lub na zaktad)

- monta zbrojenia przy pomocy drutu yzatkowego i spawania wraz z jego stabilizagabezpieczeniem odpowiednich
otulin zewrgtrznych betonu

- oczyszczenie terenu rob6t z odpadow zbrojeninostacych wltasné¢ Wykonawcy oraz usuetie ich poza oleb
budowy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

- PN-B-02356 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. @rahcja wymiaréw elementéw
budowlanych z betonu.

- PN-B-06251 Roboty betonoweelbetowe.

- PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykiego.

- PN-89/H-84023/06 Stal okil®nego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunk

- PN-82/H-93215 Rity stalowe walcowane na gmo w podwyszonych temperaturach.

- PN-80.H-04310 Proba statyczna ragginia metali.

- PN-78/H-04408 Technologiczna préba zginania
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2. MATERIALY

Szkielet rusztowania rurowego skltadazsi

- dwéch rzdow stojakéw pajczonych ze sappodtuznicami , poprzeczkami i krzylcami
- lacznikéw krzyowo-obrotowych

- pomostow drewnianych roboczych itp

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczeg6towy daipdrtu zapewniajcy prawidtowe wykonanie rusztowatalowych
okreslonych w Dokumentacji Technicznej i SST.

4. TRANSPORT

Transport materialdbw do wykonania rusztéwstalowych na teren budowy — samochodami skrzyymitwZatadunek,
transport, roztadunek papy, rynien i rur spustowygtowinien odbywa si¢ tak aby zachowaich dobry stan
techniczny.

4.1. SKEADOWANIE

Materialy do wykonania rusztowavinny by skladowane pod zadaszeniem, na suchym podidizolowanym od ziemi.
5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania rob6t wg. ,Wymagania ogdln

Zakres wykonywania robét

Wykonanie rusztowah stalowych obejmuje
- monta rusztowania wraz z utleniem pomostéw drewnianych roboczych
- zabezpieczenie rusztowania od piorundéw za pgragdzei piorunochronnych

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t wg. ,, Wymagania ogéine”

7. OBMIAR ROBOT

Wykonanie rusztowam? stalowych i ich demonta- n?

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robdt powinien wykoréaKierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru pagem :

- przymocowania stupkéw stalowych do padto

- regulacji stupkéw

- utozenia ptyt w poziomie / wyeliminowanie klawiszowaipigt
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa — za okres wykorzystywania rusgtevwn-g
10. PRZEPISY ZWIAZANE

M-47900-2 — ,Rusztowania stgje metalowe robocze. Rusztowania z rur, oraz z Wami technicznymi wykonania
i odbioru robét budowlano — mori@vych.



