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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej SST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót budowlanych na terenie stacji uzdatniania
wody na działce nr 18/3 obręb 21 w Lucieniu.

1.2. Projektowane roboty budowlane wewnątrz pomieszczeń i na terenie obiektu
             
Projektowana  przebudowa  polega na przebudowie hali technologicznej i zmianie funkcji pozostałych pomieszczeń 
budynku.
       
        W tym celu projektuje się:

• rozebranie  części fundamentów w hali technologicznej 
• wykonanie nowych fundamentów pod filtry i aerator w hali technologicznej 
• powiększeniu otworów drzwiowych w wc
• zamurowaniu dwóch otworów drzwiowych i wykonanie wejścia do projektowanej chlorowni (w 

miejscu kotłowni)
• zaprojektowanie pomieszczenia agregatu prądotwórczego pod wiatą
• wymianie drzwi wewnętrznych i zewnętrznych 
• wymianie okien na okna z PVC  
• wykonaniu posadzek z gresu antypoślizgowego
• obłożeniu ścian pomieszczeń glazurą do wysokości 2,0m
• dociepleniu ścian zewnętrznych budynku
• dociepleniu ścian fundamentowych 
• dociepleniu stropu warstwą wełny mineralnej gr. 15cm
• wymiana pokrycia dachu z blachy trapezowej
• wymiana rynien dachowych i rur spustowych.
• montażu podstaw dachowych i wywietrzaków dachowych
• rozebraniu komina ( obniżenie wysokości do rzędnej +7,00m)
• wykonaniu remontu wewnątrz budynku stacji tj. naprawie tynków i remoncie posadzek i 

malowaniu,
• wymianie elementów zewnętrznych tj. podjazdów i opaski wokół budynku
• wymianie instalacji elektrycznych, ochronnych i sterowania
• wymianie instalacji wodnych i kanalizacyjnych 

1.3. Zakres stosowania SST

Specyfikacja  techniczna  jest  stosowana  jako  dokument  przetargowy  i  kontraktowy  przy  zlecaniu  i  realizacji  robót
wymienionych w punkcie 1.2.

1.4. Zakres robót objętych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej  specyfikacji  mają  zastosowanie  przy wykonywaniu  robót budowlanych określonych w
punkcie 1.2.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość  wykonania  robót wymienionych w punkcie 1.2 oraz za zgodność  z
Dokumentacją Projektową, SST, normami.
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ST-2-01 ROBOTY DEKARSKIE

2. MATERIAŁY

Pokrycie dachu –  blacha trapezowa
Ocieplenie stropu – wełna mineralna grub. 15cm
Odwodnienie stropodachu – rynny, rury spustowe z PVC
Obróbka blacharska – blacha stalowa powlekana w arkuszach

3. SPRZĘT

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegółowy dobór sprzętu zapewniający prawidłowe wykonanie robót dekarskich
określonych w Dokumentacji Technicznej i SST.

4. TRANSPORT

Transport blachy trapezowej, wełny mineralnej, blachy stalowej powlekanej, rynien i rur spustowych na teren budowy –
samochodami  skrzyniowymi.  Załadunek,  transport,  rozładunek  blachy,  wełny,  rynien  i  rur  spustowych   powinien
odbywać się tak aby zachować ich dobry stan techniczny.

4.1. SKŁADOWANIE

Blacha trapezowa, wełna mineralna, blachy stalowe powlekane w arkuszach, rynny i rury spustowe winny być składowane
w pod zadaszeniem.

5. WYKONANIE ROBÓT

W pierwszej kolejności należy rozebrać istniejące pokrycie dachu, orynnowanie dachu i obróbki blacharskie.
Następnie zaimpregnować drewnianą więźbę dachową impregnatem do drewna przeciwgrzybicznym i ognioochronnym
( Fobos M4), uszkodzone elementy więźby jeśli wystąpią – wymienić.
Ułożyć na stropie dodatkową warstwę izolacji termicznej z wełny mineralnej gr. 15cm. ( Jeśli stwierdzi się ubytki w 
paroizolacji i w warstwie istniejącej  wełny mineralnej lub zły stan tych warstw to w porozumieniu z inwestorem 
zdecydować o wymianie izolacji i zastosowaniu nowej wełny mineralnej gr. 25cm). 
Wykonać obróbki blacharskie i rynny dachowe i rury spustów.
Podbitkę okapów wykonać po dociepleniu ścian.          
W dachu należy wykonać otwory pod wentylację.
Kominy: obudować kominy blachą trapezową powlekaną  w kolorze grafitowym i wykonać nakrywę komina z blachy. 
Osadzić kratki wentylacyjne z tworzywa sztucznego odpornego na wpływy atmosferyczne i promieniowanie UV.

5.1. Obróbki blacharskie
Obróbki blacharskie powinny być dostosowane do rodzaju pokrycia. 
Obróbki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubości od 0,5 mm do 0,6 mm można wykonywać o
każdej  porze  roku,  lecz  w  temperaturze  nie  niższej  od  -15  st.C.  Robót  nie  można  wykonywać  na  oblodzonych
podłożach. Przy wykonywaniu obróbek blacharskich należy pamietać o konieczności zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny być zabezpieczone w sposób umożliwiający przeniesienie
ruchów poziomych i pionowych dachu w taki sposób, aby następował szybki odpływ wody z obszaru dylatacji.

5.2. Rynny i rury spustowe
W dachach z odwodnieniem zewnętrznym w warstwach przekrycia powinny być osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki)
o wyregulowanym spadku podłużnym.
Spadki koryt dachowych nie powinny być mniejsze niż 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien przekraczać 25,0
m.
Przekroje  poprzeczne  rynien  dachowych,  rur  spustowych  powinny  być  dostosowane  do  wielkości  odwadnianych
powierzchni dachu.
Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiadać wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty zaś do
rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999.
Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny być:
- wykonane z pojedynczych członów odpowiadających długości arkusza blachy i składane w elementy wieloczłonowe,
- łączone w złączach poziomych na zakład szerokości 40 mm; złącza powinny być lutowane na całej długości,
- mocowane do uchwytów, rozstawionych w odstępach nie większych niż 50 cm,
- rynny powinny mieć wlutowane wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny być:
- wykonane z pojedynczych członów odpowiadających długości arkusza blachy i składane w elementy wieloczłonowe,
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- łączone w złączach pionowych na rąbek pojedynczy leżący, a w złączach poziomych na zakład szerokosci 40 mm;
złącza powinny być lutowane na całej długości,
-  mocowane do ścian uchwytami, rozstawionymi w odstępach nie większych niż 3 m w sposób trwały przez wbicie
trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,
- rury spustowe odprowadzające wodę do kanalizacji powinny być wpuszczone do rury żeliwnej lub z PVC na głębokość
kielicha.

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT

Wymagana jakość materiałów powinna być potwierdzona przez producenta przez zaświadczenie o jakości lub znakiem
kontroli  jakości,  zamieszczonym na opakowaniu  lub innym równorzędnym dokumentem.  Materiały dostarczone na
budowę bez dokumentów potwierdzających przez producenta ich jakość nie mogą być dopuszczone do stosowania.
Odbiór  materiałów  powinien  obejmować  sprawdzenie  zgodności  z  dokumentacją  projektową  oraz  sprawdzenie
właściwości  technicznych  tych  materiałów  z  wystawionymi  atestami  wytwórcy.  W  przypadku  zastrzeżeń,  co  do
zgodności materiału z zaświadczeniem o jakości, wystawionym przez producenta, powinien być on zbadany zgodnie z
postanowieniami normy państwowej.

Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie odpowiadają wymaganiom przedmiotowych
norm.  Nie  należy  stosować  również  materiałów  przeterminowanych  (po  okresie  gwarancyjnym).  Wyniki  odbiorów
materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.1. Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji

6.2. Kontrola wykonania podkładów pod pokrycia z blachy powinna być przeprowadzona przez Inspektora Nadzoru
przed przystąpieniem do wykonania pokryć zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokryć
6.3.1.  Kontrola  wykonania  pokryć  polega  na  sprawdzeniu  zgodności  ich  wykonania  z  powołanymi  normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora Nadzoru:
a) w odniesieniu do prac zanikających (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania prac pokrywczych,
b) w odniesieniu do właściwości całego pokrycia (kontrola końcowa) - po zakończeniu prac pokrywczych.

6.3.2. Pokrycie z blachy
a)  Kontrola  miedzyoperacyjna  i  końcowa  dotycząca  pokryć  z  blachy  przeprowadza  się  sprawdzając  zgodność
wykonanych robót z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN502:2002, PN-
EN 504:2002. PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z
wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.
b) Uznaje się, że badania dały wynik pozytywny,  gdy wszystkie właściwości  materiałów i pokrycia dachowego są
zgodne  z  wymaganiami  niniejszej  specyfikacji  technicznej  lub  aprobaty  technicznej  albo  wymaganiami  norm
przedmiotowych.

6.4. Ogólne wymagania odbioru robót pokrywczych
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikające, wymagają odbiorów częściowych. Badania w czasie odbioru częściowego
należy przeprowadzać dla tych robót, do których dostęp później jest niemożliwy lub utrudniony.
Odbiór częściowy powinien obejmować sprawdzenie:
a) podkładu,
b) jakości zastosowanych materiałów,
c) dokładności wykonania obróbek blacharskich i ich połączenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru częściowego powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania końcowe pokrycia należy przeprowadzić po zakończeniu robót, po deszczu.
Podstawę do odbioru robót pokrywczych stanowią następujące dokumenty:
a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
b) dziennik budowy z zapisem stwierdzającym odbiór częściowy podłoża oraz poszczególnych warstw lub fragmentów
pokrycia,
c) zapisy dotyczące wykonywania robót pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiałów,
d) protokoły odbioru materiałów i wyrobów, które powinny zawierać zestawienie wyników badań międzyoperacyjnych
i końcowych,

6.5. Odbiór obróbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmować:
Sprawdzenie prawidłowości połączeń poziomych i pionowych.
Sprawdzenie mocowania elementów do deskowania, ścian, kominów, wietrzników, włazów itp.
Sprawdzenie prawidłowości spadków rynien.
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Sprawdzenie  szczelności  połączeń  rur  spustowych  z  przewodami  kanalizacyjnymi.  Rury  spustowe  mogą  być
montowane po
sprawdzeniu drożności przewodów kanalizacyjnych.

6.6. Zakończenie odbioru
Odbiór pokrycia blachą potwierdza się: protokołem, który powinien zawierać:
- ocenę wyników badań,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia,
- stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem.

7. OBMIAR ROBÓT

Jednostką obmiaru pokrycia stropodachu blacha trapezową jest – m2

Jednostką obmiaru montażu rynny i  rur spustowych jest –mb
Jednostką obmiaru ułożenia przyklejenia i ułożenia wełny mineralnej jest – m2

Jednostka obmiaru wykonani obróbek blacharskich  jest – m2

8. ODBIÓR ROBÓT

Odbiór robót powinien wykonać Kierownik Budowy z Inspektorem  Nadzoru pod kątem:
- ułożenia i przyklejenia wełny mineralnej,
- ułożenia blachy trapezowej,
- wykonania i montażu obróbek blacharskich,
- montażu rynien ( czy są zachowane odpowiednie spadki ),
- montażu rur spustowych.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI

Cena jednostkowa – za ułożenie wełny mineralnej, pokrycie stropodachu blachą trapezową i wykonanie obróbek 
blacharskich  - m2

Cena jednostkowa za montaż rynny i rur spustowych – mb

10. PRZEPISY ZWIĄZANE

Roboty należy wykonać zgodnie z „Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych”.



6
ST-2-02 ROBOTY TYNKARSKIE

2. MATERIAŁY

Wyprawy elewacyjne – tynk sylikatowy o fakturze baranka z kruszywa do 1,50mm w kolorze jasnym.
Cokół budynku – tynk cienkowarstwowy mozaikowy na bazie spoiwa z wodnych dyspersji żywic akrylowych oraz
barwionego kruszywa kwarcowego ( uziarnienie 0,8 ÷1,2mm).

2.1. Wymagania ogólne dla materiałów

Materiały użyte do wykonania robót powinny odpowiadać wymaganiom Dokumentacji projektowej i norm:
PN- 90/B-14501, PN- EN- 934-2:2002, PN- B-30042:1997, PN- B-30041:1997, PN-B-10109:1998, PN-B-10106:1997,
PN-EN 197:2002, PN-EN 459-3:2003, PN-EN 13139:2003, PN-EN 1008:2004,
Materiały systemowe suchej zabudowy.
Gotowe suche mieszanki  i  zaprawy jak również  materiały muszą  posiadać  datę  przydatności do użycia  podaną  na
opakowaniu.

2.2. Warunki składowania materiałów do robót tynkowych

Wszystkie wyroby do robót tynkowych pakowane w worki powinny być przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcją producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobów opakowanych powinno być  suche i zabezpieczone przed
zawilgoceniem.
Cement,  gips i wapno sucho gaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie przygotowane
fabrycznie  powinny być  przechowywane  w oryginalnych,  zamkniętych opakowaniach,  układanych  na paletach lub
drewnianej wentylowanej podłodze, w ilości warstw nie większej niż 10.
Cement i wapno sucho gaszone luzem należy przechowywać w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.
Kruszywa i piasek do zapraw można przechowywać na składowiskach otwartych, w warunkach zabezpieczających je
przed  zanieczyszczeniem,  zmieszaniem  z  innymi  asortymentami  lub  frakcjami  kruszywa  oraz  nadmiernym
zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).

3. SPRZĘT

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na
jakość  wykonywanych  robót.  Sprzęt  używany  do  robót  powinien  być  zgodny  z  ofertą  Wykonawcy  i  powinien
odpowiadać  pod  względem  typów  i  ilości  wskazaniom  zawartym  w  ST,  PZJ  lub  projekcie  organizacji  robót,
zaakceptowanym przez Zamawiającego.
Sprzęt użyty do wykonania robót ma być utrzymywany w dobrym stanie i gotowości do pracy.
Będzie on zgodny z normami ochrony środowiska i przepisami dotyczącymi jego użytkowania.
Wykonawca dostarczy Zamawiającemu kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania,
tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków umowy, zostaną  przez
Zamawiającego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robót.

Przy doborze narzędzi należy uwzględnić wymagania producentów suchych mieszanek tynkarskich, mas tynkarskich,
systemów suchej zabudowy.
Do mechanicznego wykonania zapraw i robót tynkowych należy stosować:
·  mieszarki do zapraw,
· agregaty tynkarskie,
· betoniarki,
· pompy do zapraw,
· tynkarskie pistolety natryskowe,
· zacieraczki do tynków.
Wykonawca  przystępujący  do  wykonania  suchych  zabudów,  powinien  wykazać  się  możliwością  korzystania  z
elektronarzędzi i drobnego sprzętu budowlanego.

4. TRANSPORT

Użyte przez Wykonawcę do wykonania robót środki transportu muszą być zaakceptowane przez Zamawiającego.
Załadunek i wyładunek wyrobów w opakowaniach, ułożonych na paletach należy prowadzić sprzętem mechanicznym,
natomiast w opakowaniach, układanych luzem wykonuje się ręcznie.
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Środki  transportu  do przewozu  wyrobów workowanych  powinny umożliwiać  zabezpieczenie  tych wyrobów przed
zawilgoceniem.
Kruszywa  można  przewozić  dowolnymi  środkami  transportu  w  warunkach  zabezpieczających  je  przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Warunki przystąpienia do robót

·  Przed przystąpieniem do wykonania  tynków powinny  być  zakończone  wszystkie  roboty stanu  surowego,  roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy.
·  Bez specjalnych środków zabezpieczających prace tynkarskie w warunkach zimowych mogą być wykonywane tylko
wtedy, gdy temperatura powietrza, materiałów oraz podłoża tynku jest nie niższa niż +5°C pod warunkiem, że w ciągu
doby  nie  nastąpi  spadek  temperatury  poniżej  0°C.  W  niektórych  przypadkach,  określonych  we  wskazówkach
producenta  mieszanki  tynkarskiej,  konieczne  może  stać  się  zachowanie  wyższych  temperatur  minimalnych.  Przy
tynkowaniu wewnętrznych powierzchni, które nie posiadają jeszcze zewnętrznej izolacji cieplnej należy zwrócić uwagę
na możliwość gwałtownego obniżenia temperatury tynkowanego elementu w warunkach zimowych.
· Wilgotność względna powietrza przy wykonywaniu tynków nie może przekraczać 80%.
·  Zaleca  się  chronić  świeżo  wykonane  tynki  zewnętrzne  w ciągu  pierwszych  dwóch  dni  przed  nasłonecznieniem
dłuższym niż dwie godziny dziennie.
· W okresie wysokich temperatur świeżo wykonane tynki powinny być w czasie wiązania i twardnienia, tj. w ciągu ok.1
tygodnia, zwilżane wodą.
·  Przed rozpoczęciem prac montażowych pomieszczenia powinny być oczyszczone z gruzu i odpadów.
· Pomieszczenia powinny być suche i dobrze przewietrzone.

5.2. Przygotowanie podłoża.

· podłoże powinno być twarde i oczyszczone z kurzu i luźnych resztek zaprawy,
· stare tynki powinny być skute,
·  przed przystąpieniem do robót tynkowych wykonywanych  gipsem i  montażu płyt  gipsowokartonowych,  podłoże
należy skropić obficie wodą, zbyt suche podłoże, szybko odciąga wodę powodując przedwczesne ich twardnienie.

5.3. Wykonanie tynków

5.3.1. Wykonywanie tynków zwykłych

·  Przy  wykonywaniu  tynków  zwykłych  należy  przestrzegać  zasad  podanych  w  normie  PN-70/B-10100.  Roboty
tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze
· Sposoby wykonania tynków zwykłych jedno- i wielowarstwowych powinny być zgodne z danymi określonymi w ww
normie.
·  Grubości tynków zwykłych w zależności od ich kategorii oraz od rodzaju podłoża lub podkładu powinny być zgodne
z normą PN-70/B-10100.
· Tynki zwykłe kategorii II i III należą do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposób standardowy.
·  Tynk trójwarstwowy powinien się składać z obrzutki, narzutu i gładzi. Narzut tynków wewnętrznych należy wykonać
według pasów i listew kierunkowych.
· Gładź należy nanosić po związaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gładzi
powinna być mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.3.2. Tynki zewnętrzne

Tynki  na  wykonanych  warstwach  docieplenia  wykonuje  się  jako  cienko  warstwowe  o  założonej  fakturze,  którą
uzyskuje się poprzez odpowiednią technikę jej wykonania.
Przy wykonywaniu należy bezwzględnie przestrzegać instrukcji producenta gotowej mieszanki tynkarskiej w zakresie
przygotowania podkładu i zaprawy, a także warunków wykonania i pielęgnacji warstwy fakturowej.
Przy wykonywaniu tynków należy przestrzegać następujących zasad ogólnych:
·  obowiązkowo stosować  technikę  wykonywania  i  reżimy technologiczne,  oraz sposób obrobienia  tynku zgodne z
procedurami wykonawczymi zawartymi we wskazówkach producenta mieszanki tynkarskiej,
·  świeże tynki  zewnętrzne w okresie  letnim powinny być  chronione przed zbyt  intensywnym działaniem promieni
słonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem.
Powierzchnie tynków powinny być tak wykonane, aby stanowiły regularne płaszczyzny pionowe lub poziome albo też
tworzyły powierzchnie krzywe, zgodnie z zaprojektowanym obrysem.
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Wykończenie powierzchni (faktura) tynku powinno odpowiadać wymaganiom dokumentacji projektowej i ST. Faktury
wynikające  z  techniki  nanoszenia  warstwy  powierzchniowej  powinny  być  tak  wykonane,  aby  właściwe  dla
poszczególnych  faktur  wgłębienia  lub  wypukłości,  bruzdki  czy  też  rowki  były  równomiernie  rozrzucone  na
powierzchni  i  miały  w przybliżeniu  jednakową  głębokość  lub  wysokość,  szerokość  itp.,  bez widocznych  skupisk,
miejsc pozbawionych faktur lub innych braków naruszających jednolitość wyglądu zewnętrznego.
Pęknięcia  tynku  są  niedopuszczalne,  a  rysy  i  zadraśnięcia  powierzchni,  nie  wynikające  z  techniki  wykonania,  są
niedopuszczalne, jeśli ł ączna powierzchnia na której występują przekracza 3% całej powierzchni otynkowanej.
Dla  tynków  nakrapianych  i  cyklinowanych  głębokość  wgłębień  nie  powinna  przekraczać  połowy  średnicy
największego ziarna w użytym kruszywie.
Barwa tynków kolorowych powinna być jednolita, bez smug i plam oraz zgodna z ustalonym wzorcem. Dopuszcza się
nieznaczne zmiany odcieni i różnice w intensywności barwy poszczególnych fragmentów tej samej powierzchni tynku,
ale bez wyraźnych granic.
W tynkach nakrapianych nie dopuszcza się prześwitywania tła spod natrysku.
Trwałe ślady na powierzchni tynków, jak wykrystalizowane roztwory soli, zacieki od wód opadowych lub gruntowych,
pleśń itp., są niedopuszczalne.
Tynki powinny być ściśle związane z podkładem. Odstawanie od podkładu, pęcherze i odparzenia są niedopuszczalne.
Wykonane tynki powinny spełniać warunki normy PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. 

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT

6.1. Badania Wykonawcy w czasie robót

Badania  w czasie  robót  tynkowych  polegają  na  bieżącym sprawdzaniu  zgodności  ich  wykonania  z  dokumentacją
projektową oraz wymaganiami ST i instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej.
Częstotliwość oraz zakres badań zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczególności jej marki i konsystencji,
powinny wynikać z normy PN-90/B-14501 „Zaprawy budowlane zwykłe”.
Częstotliwość oraz zakres badań płyt gipsowo-kartonowych powinna być zgodna z PN-B-79405 „Wymagania dla płyt
gipsowo-kartonowych”.
W szczególności powinna być oceniana:
· równość powierzchni płyt,
· narożniki i krawędzie (czy nie ma uszkodzeń),
· wymiary
· wilgotność i nasiąkliwość,
·  obciążenie na zginanie stropu podwieszonego.

6.2. Kontrola i badania Zamawiającego w trakcie wykonywania robót

Badania Zamawiającego w czasie prowadzenia robót polegają na sprawdzeniu, na bieżąco, w miarę  postępu robót,
jakości  używanych  przez  Wykonawcę  materiałów  i  zgodności  wykonywanych  robót  tynkowych  z  wymaganiami
niniejszych Warunków, a w szczególności:
· prawidłowości przygotowania podłoży,
· przyczepności tynków do podłoża,
· wyglądu powierzchni tynku,
· prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi tynku,
· wykończenie tynku na narożach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. PRZEDMIAR I OBMIAR ROBÓT

Nie występuje.

8. ODBIÓR ROBÓT

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową,  SST i wymaganiami Kierownika Projektu, jeżeli
wszystkie pomiary i badania wg punktu 6 dały wyniki pozytywne.
Odbiór powinien obejmować sprawdzenie wyglądu zewnętrznego, badanie należy wykonać przez ocenę wzrokową.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI

Płaci się za ustaloną ilość m2 powierzchni tynkowanej wg ceny jednostkowej, która obejmuje przygotowanie podłoża,
dostarczenie materiałów i sprzętu, oczyszczenie, tynkowanie.
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE

10.1. Normy

· PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.
· PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze.
· PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe.
· PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.
· PN-EN 197:2002 Cement.
· PN-EN 459:2003 Wapno budowlane.
· PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu.
· PN-72/B-10122 Roboty okładzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
· PN-B-79405 Wymagania dla płyt gipsowo-kartonowych.
· PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

10.2. Inne

· Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa
i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych (Dz.U. z 2003r.nr 47 poz. 401)
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ST-2-03 ROBOTY MALARSKIE

2. MATERIAŁY

2.1. Materiały stosowane do robót malarskich

Do  wykonywania  robót  malarskich  należy  stosować  farby  spełniające  wymagania:  PN-C-81914:2002,  PN-C-
81921:2004, PN-C-81901:2002, PN-C-81607:1998, PN-C-81910:2002, PN-C-81608:1998, PN-C-81903:2002, PN-C-
81609:2002,  PN-C-81609:2002/Ap1:2004,  PN-C-81911:1997,  PN-C-81912:1997,  PN-C-81916:2001,  PN-C-
81917:2001,  PN-C-81931:1997,  PN-C-81932:1997,  PN-C-81935:2001,  PN-C-81919:2002  i  PN-C-
81919:2002/Ap1:2004, inne wyroby malarskie gruntujące i nawierzchniowe, które odpowiadają wymaganiom ST.
Wszystkie wymienione materiały muszą  mieć  własności  techniczne określone przez producenta lub odpowiadające
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych PN-EN bądź PN.

2.2. Warunki przyj ęcia wyrobów malarskich na budowę

Materiały malarskie mogą być przyjęte na budowę, jeśli spełniają następujące warunki:
· są zgodne z ich wyszczególnieniem i charakterystyką podaną w dokumentacji projektowej ST,
· są właściwie opakowane, fabrycznie zamknięte (bez oznak naruszenia zamknięć) i oznakowane (pełna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu), datę produkcji i termin przydatności do użycia podany
na opakowaniu.
·  spełniają  wymagane  właściwości,  wskazane  odpowiednimi  dokumentami  odniesienia  (PN-EN,  PN lub  aprobatą
techniczną),
·  producent  dostarczył  dokumenty  świadczące  o  dopuszczeniu  do  obrotu  i  powszechnego  lub  jednostkowego
zastosowania, a także karty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia stosowania wyrobu,
·  farby,  rozpuszczalniki,  rozcieńczalniki,  środki  odtłuszczające i  zmywające,  w zakresie  wynikającym z Ustawy o
substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 ze zm.), posiadają karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporządzeniem Ministra Zdrowia z dn. 3 lipca 2002
r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 ze
zm.),
·  opakowania  wyrobów  malarskich  zakwalifikowanych  do  niebezpiecznych  spełniają  wymagania  podane  w
rozporządzeniu  Ministra  Zdrowia  z  dn.  2  września  2003  r.  w  sprawie  oznakowania  opakowań  substancji
niebezpiecznych i preparatów niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, ze zm.),
·  są przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowań powinien się kończyć  przed zakończeniem gwarancji
wyrobu).

2.3. Składowanie materiałów malarskich

Materiały do robót malarskich antykorozyjnych należy składować na budowie w oryginalnych, szczelnie zamkniętych
opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonych przed działaniem czynników atmosferycznych, w temperaturze
+ 5 do + 25°C, z dala od źródeł ognia i ciepła.
Częściowo zużyte opakowania mogą zostać ponownie szczelnie zamknięte i użyte później, jeżeli inaczej nie podano w
kartach technicznych producenta farb. Częściowo zużyte opakowania powinny być wyraźnie oznakowane.

3. SPRZĘT

Przy doborze  sprzętu  i  narzędzi  należy  uwzględnić  wymagania  producenta  wyrobów stosowanych  do  wykonania
zabezpieczeń przeciwkorozyjnych.

4. TRANSPORT

Do przewozu  farb  w opakowaniach  można wykorzystywać  dowolne  środki  transportowe  pokryte  plandekami  lub
zamknięte zaakceptowane przez Zamawiającego.
W czasie transportu należy zabezpieczyć  przewożone materiały w sposób wykluczający uszkodzenie opakowań.  W
przypadku dużych ilości materiałów zalecane jest przewożenie ich na paletach i użycie do załadunku oraz rozładunku
urządzeń mechanicznych.
Materiały do robót malarskich należy składować na budowie w pomieszczeniach zamkniętych, zabezpieczonych przed
opadami i ujemnymi temperaturami.
Wyroby  lakierowe  należy  pakować,  składować  i  transportować  zgodnie  z  wymaganiami  normy  PN-89  /C-81400
„Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.



11
5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Warunki przystąpienia do robót malarskich

Do wykonywania robót malarskich można przystąpić po całkowitym zakończeniu poprzedzających robót budowlanych
oraz po przygotowaniu i kontroli podłoży pod malowanie i kontroli materiałów.
Wewnątrz budynku  malowanie ścian i sufitów można wykonywać po:
·  całkowitym  ukończeniu  robót  instalacyjnych,  tj.  wodociągowych,  kanalizacyjnych,  centralnego  ogrzewania,
elektrycznych,  z wyjątkiem założenia urządzeń  sanitarnych ceramicznych i  metalowych lub z tworzyw sztucznych
(biały montaż) oraz armatury oświetleniowej (gniazdka, wyłączniki itp.),
· wykonaniu podłoży pod wykładziny podłogowe.

5.2. Wymagania dotyczące podłoży pod malowanie

Wymagania dotyczące tynków
Nowe niemalowane tynki  powinny odpowiadać  wymaganiom normy PN-70/B-10100 lub PN-EN 13279-1:2005(U).
Wszelkie  uszkodzenia tynków powinny być  usunięte  przez wypełnienie odpowiednią  zaprawą  i  zatarte do równej
powierzchni.  Powierzchnia tynków powinna być  pozbawiona zanieczyszczeń  (np. kurzu,  rdzy,  tłuszczu, wykwitów
solnych).
Wilgotność powierzchni tynków nie powinna przekraczać 4%.
Widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny być zabezpieczone antykorozyjnie.
Elementy metalowe przed malowaniem powinny być  oczyszczone ze zgorzeliny,  rdzy,  pozostałości zaprawy, gipsu
oraz odkurzone i odtłuszczone.

Wymagania dotyczące podłoży metalowych
Ogólne  wymagania  dotyczące  przygotowania  podłoży  metalowych  podane są  w  PN-EN ISO 12944:2001-  norma
wieloarkuszowa.
Ochronny system malarski wymaga prawidłowego przygotowania powierzchni, które zależy od jej stanu początkowego
i końcowego. Przygotowanie powierzchni powinno zostać ocenione na podstawie wzrokowej oceny czystości profilu
powierzchni i czystości chemicznej, z zastosowaniem metod podanych w PN-EN ISO 12944:2001.
Oczyszczona powierzchnia powinna być  równomiernie matowa, o stopniu przygotowaniu co najmniej Sa 2˝ według
PN-ISO 8501-01:1996.
Przy wykonywaniu  powłok o  grubości  powyżej  200 μm konieczny  jest  stopień  przygotowania  powierzchni  Sa 3.
Oczyszczonej powierzchni nie należy dotykać gołymi rękami, kłaść na niej narzędzi, szmat itp. oraz pozostawiać na
niej pyłów powstających podczas obróbki strumieniowo-ściernej. 

5.3. Warunki prowadzenia robót malarskich

Roboty malarskie tynków powinny być prowadzone:
- przy pogodzie bezwietrznej i bez opadów atmosferycznych (w przypadku robót malarskich zewnętrznych),
- w temperaturze nie niższej niż +5°C, z zastrzeżeniem, że w ciągu doby nie nastąpi spadek temperatury poniżej 0°C,
-  w  temperaturze  zewnętrznej  nie  wyższej  niż  25°C,  przy temperaturze  podłoża nie  przekraczającej  20°C (np.  w
miejscach bardzo nasłonecznionych).
W przypadku wystąpienia opadów w trakcie prowadzenia robót malarskich powierzchnie świeżo pomalowane (nie
wyschnięte) należy osłonić.
Roboty malarskie można rozpocząć, jeżeli wilgotność podłoży nie przekracza 4%.
Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamkniętych należy zapewnić odpowiednią wentylację.
Roboty malarskie  farbami,  emaliami  lub lakierami  rozpuszczalnikowymi  należy prowadzić  z  daleka od otwartych
źródeł ognia, narzędzi oraz silników powodujących iskrzenie i mogących być źródłem pożaru.
Elementy, które w czasie robót malarskich mogą ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, należy zabezpieczyć i osłonić
przez zabrudzeniem farbami.

Warunki przy prowadzeniu prac malarskich konstrukcji metalowych
Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny być  podane w kartach technicznych lub instrukcjach
stosowania wyrobów malarskich.
O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagań, to prace malarskie antykorozyjne należy przeprowadzać w
następujących warunkach:
- przy temperaturze malowanego podłoża nie wyższej niż 40°C, podłoże nie powinno być również nasłonecznione,
- przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensującą parą wodną,
-  przy temperaturze podłoża co najmniej  o 3°C wyższej  od temperatury punktu  rosy,  a przy dużej  chropowatości
powierzchni o 7°C (wyznaczenie temperatury punktu rosy powinno być zgodne z PN-EN ISO 8502-4:2000).
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Najlepszą jakość powłoki uzyskuje się w temperaturze otoczenia w granicach 15-25° C, przy wilgotności względnej
otaczającej atmosfery 18%.
Prace malarskie należy wykonywać  na terenie oddzielonym lub osłoniętym od prac innego typu, w szczególności od
obróbki strumieniowo-ściernej i spawania.
Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny być w bezpieczny sposób dostępne i dobrze oświetlone.
W przypadku malowania elementów wewnątrz pomieszczeń  produkcyjnych należy unikać  zapylenia pomalowanych
powierzchni  oraz zabezpieczyć  nawiew świeżego powietrza do pomieszczeń,  w których są  malowane elementy lub
konstrukcje  stalowe.  Nawiew  świeżego  powietrza  nie  powinien  być  kierowany  bezpośrednio  na  malowane
powierzchnie.
Po  zakończeniu  malowania  świeżo  nałożone  powłoki  malarskie,  przed  oddaniem  do  eksploatacji,  powinny  być
sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje producentów nie stanowią inaczej) w takich samych warunkach jak
przy malowaniu. Elementy konstrukcyjne ze świeżo naniesioną powłoką malarską, o ile jest to możliwe, nie powinny
być poddane bezpośrednio działaniu promieni słonecznych oraz powietrza zanieczyszczonego związkami chemicznymi.
Przy  konieczności  wykonywania  robót  malarskich  na  otwartym  powietrzu,  w  razie  wystąpienia  niekorzystnych
warunków atmosferycznych, miejsca malowane należy osłonić, oraz w miarę możliwości zastosować nawiew ciepłego,
suchego powietrza, aby nie dopuścić do oziębienia malowanych konstrukcji.

5.4. Wykonanie robót malarskich tynków

Roboty malarskie obiektów budowlanych można rozpocząć, kiedy podłoża spełniają wymagania podane w pkt. 5.2., a
warunki prowadzenia robót wymagania określone w pkt. 5.3..
Prace malarskie należy prowadzić zgodnie z instrukcją producenta farby, która powinna zawierać:
·  informacje o ewentualnym środku gruntującym i o przypadkach, kiedy należy go stosować,
·  sposób przygotowania farby do malowania,
· sposób nakładania farby, w tym informacje o narzędziach (np. pędzle, wałki, agregaty malarskie),
· krotność nakładania farby oraz jej zużycie na 1 m2,
·  czas między nakładaniem kolejnych warstw,
· zalecenia odnośnie mycia narzędzi,
· zalecenia w zakresie bhp.

5.5. Wykonywania robót malarskich konstrukcji metalowych

Ogólne wymagania dotyczące wykonywania prac malarskich antykorozyjnych podane są w normie PN-EN ISO 12944-
7:2001.
Grubość powłok malarskich winna być zgodna z wymaganiami ST i posiadać grubość:
- Powłoka pracująca w kontakcie z wodą μ ≥ 500
- Powłoka zewnętrzna nie narażona na kontakt z wodą μ ≥ 300

W celu osiągnięcia wymaganej grubości powłoki powinno się okresowo, podczas nakładania powłoki, sprawdzać jej
grubość na mokro.
Wszystkie trudno dostępne powierzchnie oraz krawędzie, naroża, spawy i połączenia śrubowe powinny być malowane
szczególnie  starannie.  Jeżeli  wymagane  jest  dodatkowe  zabezpieczenie  krawędzi,  należy  zastosować  odpowiednią
powłokę zaprawkową o odpowiedniej szerokości (ok. 25 mm) po obu stronach krawędzi.
Należy przestrzegać określonego odstępu czasu między nakładaniem poszczególnych powłok oraz między nałożeniem
ostatniej powłoki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynikać  z kart technicznych wyrobów
lakierowych.
Wady każdej  powłoki  prowadzące do pogorszenia jej właściwości  ochronnych lub mające znaczący wpływ na jej
wygląd powinny być usunięte przed nałożeniem następnej powłoki.

5.6. Wykonywanie powłok gruntowych

Wykonywanie  powłok  gruntowych,  między  warstwowych  i  nawierzchniowych  na  elementach  i  konstrukcjach
zabezpieczanych całkowicie na budowie.
Charakterystyka  powłok  gruntowych,  między  warstwowych  i  nawierzchniowych  podana  jest  w  dokumentacji
projektowej. Powłoki nakłada się pędzlem, wałkiem lub natryskowo.
Roboty należy wykonać z materiałów malarskich przyjętych na budowę zgodnie z wymaganiami
pkt. 2.1, w warunkach podanych w pkt. 5.3., na podłożu przygotowanym zgodnie z pkt. 5.2.
Gruntową,  czyli  pierwszą  warstwę  powłoki  należy  nanieść  na  podłoże  nie  później  niż  po  6  godzinach  od  jego
oczyszczenia.
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5.7. Wykonywanie powłok między warstwowych i nawierzchniowych

Wykonywanie  powłok  między  warstwowych  i  nawierzchniowych  na  konstrukcjach zabezpieczonych  powłokami
gruntowymi w wytwórni.
Wymalowania między warstwowych i nawierzchniowych warstw powłok na konstrukcjach wykonuje się  zgodnie z
wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej, w których podane są  materiały malarskie, ilości
warstw  i  grubości  poszczególnych  powłok  oraz  całego  pokrycia  malarskiego.  Powłoki  między  warstwowe  i
nawierzchniowe  należy  nakładać  na  powierzchnie  przygotowane  zgodnie  z  wymaganiami pkt.  5.3.  niniejszych
warunków.
Powierzchnie na złączach należy przygotować zgodnie z wymaganiami pkt. 5.2.
Na powierzchniach zabezpieczonych  farbami  do czasowej  ochrony możliwe  jest  wykonywanie  pełnych  systemów
malarskich po upewnieniu  się,  że farba do czasowej  ochrony jest  „zgodna”  z  farbami stosowanymi  w systemach
malarskich. Termin „zgodna” oznacza, że dwa wyroby malarskie mogą być stosowane bez wystąpienia niepożądanych
efektów.

5.8. Malowanie ostateczne elementów

Malowanie ostateczne elementów i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w wytwórni.
Wymalowania ostateczne wykonuje się zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej stosując te same wyroby
malarskie, które nakładano w wytwórni. Dopuszcza się wykonanie powłok na podstawie zaleceń opracowanych przez
wytwórnię,  która  nałożyła  powłoki  na  elementy.  Powierzchnia  pod  wymalowania  ostateczne  powinna  być
przygotowana zgodnie z wymaganiami pkt. 5.2. niniejszych warunków.

5.9. Wymagania dotyczące powłok malarskich

5.9.1. Wymagania dla powłok z farb dyspersyjnych

Powłoki z farb dyspersyjnych powinny być:
- niezmywalne przy stosowaniu środków myjących i dezynfekujących, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie oraz
na reemulgację,
- aksamitno-matowe lub posiadać nieznaczny połysk,
- jednolitej barwy, równomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacją projektową,
- bez uszkodzeń, prześwitów podłoża, śladów pędzla,
- bez złuszczeń, odstawania od podłoża oraz widocznych łączeń i poprawek,
- bez grudek pigmentów i wypełniaczy ulegających rozcieraniu.
Dopuszcza się chropowatość powłoki odpowiadającą rodzajowi faktury pokrywanego podłoża.

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT

6.1. Kontrola i badania w trakcie wykonywania robót

Badania w czasie prowadzenia robót polegają  na sprawdzeniu przez Zamawiającego, na bieżąco, w miarę  postępu
robót, jakości używanych przez Wykonawcę  materiałów i zgodności wykonywanych robót malarskich z Projektem i
wymaganiami  niniejszych  warunków.  Badania  te  w  szczególności  powinny  dotyczyć  sprawdzenia  technologii
wykonywanych robót w zakresie gruntowania podłoży i nakładania powłok malarskich, oraz zaakceptowanie wyników
badań laboratoryjnych Wykonawcy.

6.2. Kontrola jakości materiałów

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość materiałów i prowadzi na swój koszt kontrolę ilościową i jakościową ich
dostaw. Badania podstawowych cech dostarczanych materiałów prowadzi Wykonawca z częstotliwością i w zakresie
określonym w PZJ. Program tych badań Wykonawca powinien opracować w PZJ robót i uzgodnić z Zamawiającym.
Wyniki badań Wykonawca przekazuje Zamawiającemu w trybie określonym w PZJ.
Jeśli Wykonawca robót nie dysponuje możliwościami do ich przeprowadzenia badań laboratoryjnych to powinien w
PZJ zaproponować wykonawcę badań do akceptacji Zamawiającego.
Jeśli  Zamawiający uzna to za konieczne, niezależnie od badań wykonywanych przez Wykonawcę,  może prowadzić
dodatkowe badania materiałów.
W każdym przypadku wystąpienia wątpliwości co do jakości dostarczonych materiałów, dostawy wątpliwej jakości nie
należy  wbudowywać,  należy  złożyć  ją  na  oddzielnym  składowisku  i  wykonać  badania  laboratoryjne  w  zakresie
przewidzianym w PZJ. Dalsze postępowanie w zależności od wyników badań należy przewidzieć w PZJ .
Farby i środki gruntujące użyte do robót malarskich powinny odpowiadać normom wymienionym w pkt. 2.1.
Bezpośrednio przed użyciem należy sprawdzić:
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-  czy  dostawca  dostarczył  dokumenty  świadczące  o  dopuszczeniu  do  obrotu  i  powszechnego  lub  jednostkowego
zastosowania wyrobów używanych w robotach malarskich,
- terminy przydatności do użycia podane na opakowaniach,
- wygląd zewnętrzny farby w każdym opakowaniu.
Ocenę  wyglądu  zewnętrznego  należy  przeprowadzać  wizualnie.  Farba  powinna  stanowić  jednorodną  w  kolorze  i
konsystencji mieszaninę.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w których widać:
·  skoagulowane spoiwo,
· nieroztarte pigmenty,
· grudki wypełniaczy (z wyjątkiem niektórych farb strukturalnych),
· kożuch,
· ślady pleśni,
· trwały, nie dający się wymieszać osad,
· nadmierne, utrzymujące się spienienie,
· obce wtrącenia,
· zapach gnilny.

6.3. Badania w czasie odbioru wykonywane przez Zamawiającego

6.3.1. Badania robót malarskich antykorozyjnych

Badania  w  czasie  robót  polegają  na  sprawdzaniu  zgodności  wykonywanych  robót  malarskich  antykorozyjnych  z
dokumentacją  projektową,  ST  i  kartami  technicznymi  wyrobów  lub  instrukcjami  producentów.  Badaniami  w
szczególności powinny być objęte:

Kontrola procesu oczyszczania powierzchni
Przy kontroli jakości procesu oczyszczenia powierzchni należy:
·  zapoznać  się  ze  stanem  powierzchni  do  oczyszczenia  w  celu  stwierdzenia  stanu  wyjściowego  podłoża  i
zanieczyszczeń, zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996,
· kontrolować parametry stosowanej metody oczyszczania i pracę urządzeń,
·  ewentualnie  uzupełnić  technologię  o  proces  odtłuszczania  zatłuszczeń  powstałych  podczas  przygotowania
powierzchni,
·  dokonać  odbioru  powierzchni  do  malowania,  z  uwzględnieniem wymaganych  właściwości  powierzchni  według
dokumentacji projektowej i niniejszych warunków.

Ocena przygotowania powierzchni do nakładania powłok
Ocenę  przygotowania  powierzchni  konstrukcji  stalowych  przeprowadza  się  nie  później  niż  w  ciągu  1  godz.  od
zakończenia czyszczenia, określając zgodnie z odpowiednimi normami następujące właściwości powierzchni:
- wygląd powierzchni, oceniany według PN-ISO 8501-1:1996,
- stopień przygotowania powierzchni określany poprzez porównanie stanu podłoża z fotograficznymi wzorcami według
PN-ISO 8501-1:1996,
- chropowatość, określającą w umownej skali profil powierzchni, ocenianą według PN-EN ISO 8503-2:1999,
-  zapylenie  określane według PN-EN ISO 8502-3:2000, (zapylenie nie powinno być  większe  niż  na wzorcu Nr 3
według normy),
-  obecność  soli  rozpuszczalnych  w wodzie  według  PN-ISO  8502-5:2002  (chlorki)  lub  PN-EN ISO 8502-9:2002
(przewodność roztworu).
Zanieczyszczenia  należy  zdejmować  z  powierzchni  metodą  tamponową,  zgodnie  z  PN-EN ISO 8502-2:2000  lub
metodą Bresle’a podaną w PN-EN ISO 8502-6:2000.
Podany ogólny zakres kontroli dotyczy zarówno całych powierzchni konstrukcji przygotowywanych na budowie do
nakładania  powłok  ochronnych,  jak  i  powierzchni  miejsc  połączeń  elementów  konstrukcji,  które  dostarczono  na
budowę z powłokami naniesionymi w wytwórni. Wyniki badań przygotowania powierzchni powinny być odnotowane
w formie protokołu kontroli.

Kontrola warunków wykonywania powłok
Kontrola warunków wykonywania powłok powinna obejmować określenie:
- temperatury powietrza,
- temperatury podłoża,
- wilgotności względnej powietrza,
- temperatury punktu rosy.
Parametry te należy kontrolować zgodnie z PN-EN ISO 8502-4:2000.

Kontrola procesu nakładania powłok malarskich
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Kontrola procesu malowania obejmuje:
- sprawdzenie zgodności parametrów stosowanych urządzeń, na przykład: typu i rozmiaru dyszy, ciśnienia zasilającego,
z wymaganiami producenta farby,
- sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania składników, przestrzegania czasu przydatności do stosowania farb
dwuskładnikowych,
- sprawdzenie przygotowania podłoża przed nałożeniem pierwszej warstwy farby,
- sprawdzenie grubości pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaniu elementów,
-  zgodności  odstępu  czasu  nakładania  kolejnych  warstw  zgodnie  z  instrukcją  stosowania  farby,  normą  lub  kartą
techniczną wyrobu,
- ocenę stanu wymalowania po nałożeniu warstw gruntujących i po malowaniu nawierzchniowym. Stan powłoki ocenia
się  nieuzbrojonym okiem przy  świetle  dziennym lub  sztucznym o mocy  100  W z odległości  30-40  cm.  Świeżo
naniesiona lub nie wyschnięta powłoka malarska nie powinna wykazywać  wtrąceń ciał obcych, kraterów, zacieków,
niedomalowań,
- ocenę grubości poszczególnych warstw.
Wyniki przeprowadzonych badań winny być wpisane przez Wykonawcę do dziennika budowy i zaakceptowane przez
Zamawiającego.

6.3.2. Badania robót malarskich tynków

Badania  powłok  przy  ich  odbiorze  należy  przeprowadzać  nie  wcześniej  niż  po  14  dniach  od  zakończenia  ich
wykonywania.
Badania techniczne należy przeprowadzać w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotności względnej
powietrza nie przekraczającej 65%.

Ocena jakości powłok malarskich obejmuje:
·  sprawdzenie wyglądu zewnętrznego – wizualnie, okiem nieuzbrojonym w świetle rozproszonym z odległości około
0,5 m,
·  sprawdzenie zgodności barwy i połysku – przez porównanie w świetle rozproszonym barwy i połysku wyschniętej
powłoki z wzorcem producenta,
·  sprawdzenie odporności powłoki na wycieranie – przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wełnianą lub
bawełnianą szmatką w kolorze kontrastowym do powłoki.
· powłokę należy uznać za odporną na wycieranie, jeżeli na szmatce nie wystąpiły ślady farby,
· sprawdzenie przyczepności powłoki – przez wykonanie skalpelem siatki nacięć prostopadłych o boku oczka 5 mm, po
10 oczek w każdą stronę a następnie przetarciu pędzlem naciętej powłoki; przyczepność powłoki należy uznać za dobrą,
jeżeli żaden z kwadracików nie wypadnie,
·  sprawdzenie  odporności  na zmywanie  – przez pięciokrotne silne  potarcie  powłoki  mokrą  namydloną  szczotką  z
twardej szczeciny, a następnie dokładne spłukanie jej wodą za pomocą miękkiego pędzla.
Powłokę należy uznać za odporną na zmywanie, jeżeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jeżeli
po wyschnięciu cała badana powłoka będzie miała jednakową barwę i nie powstaną prześwity podłoża.
Wyniki badań powinny być opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez Zamawiającego i Wykonawcę.

7. PRZEDMIAR I OBMIAR ROBÓT
Nie występuje

8. ODBIÓR ROBÓT

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową,  SST i wymaganiami Kierownika Projektu, jeżeli
wszystkie pomiary i badania wg punktu 6 dały wyniki pozytywne.
Odbiór powinien obejmować sprawdzenie wyglądu zewnętrznego, badanie należy wykonać przez ocenę wzrokową.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
Płaci się  za ustaloną  ilość  m2 powierzchni malowanej  wg ceny jednostkowej,  która obejmuje przygotowanie podłoża,
dostarczenie materiałów i sprzętu, oczyszczenie, malowanie.
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ST-2-04 DOCIEPLENIE ŚCIAN ZEWN ĘTRZNYCH

2. MATERIAŁY
Materiałami do wykonania docieplenia ścian są:

- płyty styropianowe EPS70 grubości 10cm 

- emulsja gruntująca np. Atlas Uni-grunt

- klej Stoper  K-20

- plastikowe kołki

- siatka z włókna szklanego 

- masa do wykonania cienkowarstwowego tynku strukturalnego

3. SPRZĘT
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegółowy dobór sprzętu zapewniający prawidłowe wykonanie robót określonych w
Dokumentacji Technicznej i specyfikacji technicznej oraz zgodnie z założoną technologią.

4. TRANSPORT
Transport, załadunek, rozładunek i składowanie materiałów do wykonania docieplenia ścian budynku powinny odbywać się
tak aby zachować ich dobry stan techniczny. 

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Zakres wykonywanych robót 
1.Przygotowanie podłoża 
2.Mocowanie płyt termoizolacji
3. Wykonanie warstwy zbrojonej
4. Wykonanie tynku szlachetnego
Prace dociepleniowe należy prowadzić w następujących warunkach atmosferycznych:
    -montaż systemu może odbywać się w temperaturze 5 ÷ 25°C
    -praca w temp. poniżej 5°C może grozić zamarznięciem wody, bez której niemożliwe jest wiązanie zaprawy 
mineralnej z kolei temp. powyżej 25°C mogą powodować zbyt szybkie odparowanie wody z zaprawy klejowej lub 
tynkarskiej, a także nadmierne wchłanianie wody przez nagrzane podłoże.

Przygotowanie podłoża
Przy ścianach otynkowanych trzeba bardzo dokładnie ocenić stopień przyczepności tynku. Wszystkie połacie 
odparzonego tynku (dające przy opukiwaniu głuchy odgłos) należy skuć i wypełnić zaprawą tynkarską . Do 
wyrównania małych ubytków, np. lokalne uszkodzenia ściany, proponuje się używać zaprawy wyrównującej.
Następnym krokiem będzie zagruntowanie ściany emulsją  gruntującą. Czynność ta jest bezwzględnie konieczna przy 
montażu systemu  na ścianach o zwiększonej chłonności podłoża.

Mocowanie płyt termoizolacji
Warstwę termoizolacji w systemie  stanowią płyty styropianu EPS70 gr.10cm.
Elementem mocującym płyty styropianowe jest warstwa zaprawy klejowej wspomagana dyblami (kołkami) 
plastikowymi.
Zaprawa klejowa na powierzchni płyty powinna być rozłożona w postaci pasma obwodowego i kilku placków zaprawy 
rozmieszczonych centralnie na powierzchni płyty. Do  przyklejania płyt można przystąpić  po demontażu obróbek 
blacharskich i w momencie, gdy elewacja jest sucha. Czas otwarty pracy kleju  wynosi 30 min. Płyty styropianu muszą 
być układane w taki sposób, aby nie powstały  pomiędzy nimi szczeliny większe niż 2 mm. Pozostawienie większych 
szczelin prowadzi do powstania mostków termicznych, czyli miejsc, przez które, na skutek obniżonej izolacyjności 
termicznej, ciepło przenikać będzie na zewnątrz ściany.
Niedopuszczalne jest szpachlowanie styków płyt zaprawą klejową. Najlepiej jest układać płyty styropianowe od dołu do
góry z przesunięciem spoin pionowych co każdą warstwę.  

Wykonanie warstwy zbrojonej.
Po przyklejeniu warstwy izolacyjnej następnym krokiem jest wykonanie warstwy zbrojonej z siatki z włókna szklanego 
o gramaturze min. 145 G/m2. Jej głównym zadaniem jest ochrona izolacji i stworzenie stabilnego podkładu pod warstwę
tynku. Po upływie 2-3 dni od momentu zakończenia układania termoizolacji można przystąpić do wykonania warstwy 
zbrojonej. Rozpoczynamy od nałożenia na warstwę styropianu masy klejącej . Używa się do tego celu pacy zębatej o 
wielkości zębów 10-12 mm. Następnie należy odciąć odpowiedniej długości pas siatki i przymocować go w kilku 
miejscach w warstwie zaprawy klejowej. Zaraz potem trzeba zatopić ją w warstwie kleju przy pomocy tej samej pacy. 
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Każdy następny pas siatki układa się tak, aby pomiędzy sąsiednimi pasami siatki powstawały zakłady szerokości min. 
10 cm zarówno w pionie jak i w poziomie. Siatka z włókna szklanego w systemie  pełni rolę „zbrojenia”, dlatego też 
musi zachowywać ciągłość na całości elewacji.

Wykonanie tynku szlachetnego
Ostatnim elementem systemu  jest wykonanie szlachetnej wyprawy tynkarskiej, która poza  zabezpieczeniem wcześniej 
ułożonych warstw, spełnia rolę czynnika kształtującego wygląd elewacji docieplanego budynku. Podłożem dla tynku  
jest warstwa zbrojona z naniesionym podkładem tynkarskim. Zadaniem  podkladu jest izolowanie pod względem 
chemicznym warstwy tynku od podłoża. Warstwa zbrojona jest silnie alkaliczna, wobec czego zachodzi konieczność 
ochrony tynku przed występowaniem plam. 
Drugim czynnikiem, dla którego  zastosowanie podkładu jest konieczne, to wzmocnienie przyczepności pomiędzy warstwą
zbrojoną, a warstwą tynku.
Podkład posiada jeszcze jedną ważną zaletę, jest to warstwa hydrofobowa (wodoodporna).
Po upływie ok. 5 godzin warstwa podkładu powinna być sucha i można wtedy przystąpić do wykonywania wyprawy 
tynkarskiej sylikatowej z kruszywa do 1,5mm.
Proces nakładania tynku na powierzchnię ściany dzieli się na trzy fazy:
     -naciąganie wyprawy na ścianę
     -zdejmowanie nadkładu
     -fakturowanie

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT

6.1. Wymagania ogólne
Powierzchnie  ścian  przed  wykonaniem docieplenia  powinny  być  oczyszczone  i  zagruntowane  emulsją  Uni-grunt.
Szczeliny między płytami  styropianowymi  nie powinny być  większe niż  2mm. Większe szczeliny należy uzupełnić
pianką poliuretanową.

6.2. Kontrola jakości docieplenia ścian 
Nierówności  płyt  styropianowych  winny  być  zeszlifowane  papierem  ściernym  przed  ułożeniem  siatki  z  włókna
szklanego. W narożach budynku i przy otworach okiennych i drzwiowych winny być osadzone listwy ochronne.

7. OBMIAR ROBÓT
Jednostką obmiaru robót izolacyjnych i docieplenia ścian jest -  1m2 .

8. ODBIÓR ROBÓT
Roboty winny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
Płaci się za ilość powierzchni wykonanej izolacji zgodnie z obmiarem.

Cena wykonania robót obejmuje :
- dostarczenie i zakup materiałów
- oczyszczenie i przygotowanie podłoża 
- wykonanie izolacji cieplnej na ścianach 
- wykonanie cienkowarstwowego tynku strukturalnego
- oczyszczenie stanowiska prac

10. PRZEPISY ZWIĄZANE
PN-B-20130:1999 – „Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. 
Płyty styropianowe”oraz z „ Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót budowlani-montażowych”
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ST-2-05 TYNKI NA ŚCIANACH WEWN ĄTRZ BUDYNKU 

2. MATERIAŁY
Materiałami  do wykonania  uzupełnienia  tynku  na ścianach wewnątrz  budynku są:  zaprawa tynkarska  /cement,  ciasto
wapienne piasek, i woda/.

Tynki wewnętrzne zwykłe
Tynki  wewnętrzne  (  ścienne  i  sufitowe  )  należy  wykonać  cementowo-wapienne  nakładane  ręcznie  kat.III.  Stosunek
objętościowy składników ( cement : ciasto wapienne :piasek ) dla tynków nie narażonych na zawilgocenie wynosi – 
1 : 2 : 10 , a dla tynków narażonych na zawilgocenie – 1 : 0.3 : 4 .

Zaprawa tynkarska
Składniki do zapraw tynkarskich powinny być staranniej dobrane niż materiały do  zapraw murarskich, ponieważ wszelkie
wady w wykonanym tynku są łatwo zauważalne.

Kruszywo naturalne ( piasek – wielkość ziaren 0.05 - 2mm ) 
Kruszywo powinno być czyste, wolne od domieszek wpływających szkodliwie na wiązanie i wytrzymałość zaprawy. Do
spodnich warstw tynku należy stosować piasek gruboziarnisty  (wielkość ziaren 1.0- 2.0mm ), do warstw  wierzchnich –
piasek średnioziarnisty (wielkość ziaren 0.5- 1.0mm ), a do gładzi piasek powinien być drobnoziarnisty i przesiany przez
sito o prześwicie 0.5mm.

Wapno gaszone zwykłe.
Wapno  zwykłe  nie  powinno  zawierać  szkodliwych  domieszek,  jak  np.  rozpuszczalnych  siarczków i  chlorów,  które
powodują wykwity na tynku.
Wapno musi być całkowicie zgaszone, gdyż dogaszające się w tynku cząstki wapna tworzą pęcherze i powodują pęknięcia
zaprawy.

Wapno suchogaszone hydrauliczne.
Wapno to jest najbardziej odpowiednie na tynki.
Stosowane jest do tynków zewnętrznych i wewnętrznych w miejscach narażonych na działanie wilgoci.  Odznacza się
długim okresem początkowym wiązania oraz większą  wytrzymałością  i  odpornością  na działanie wilgoci  niż   wapno
gaszone zwykłe.

Cement.
Cementy portlandzkie powinny spełniać wymagania ogólne i być pozbawione stwardniałych grudek.

Woda.
Za odpowiednią do wykonania tynków uważa się wodę, która nadaje się do picia, z wyjątkiem wód mineralnych. Gdy
jakość wody budzi zastrzeżenia, należy przed jej użyciem wykonać badania laboratoryjne.

3. SPRZĘT
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegółowy dobór sprzętu zapewniający prawidłowe wykonanie robót tynkarskich
określonych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacji. 

4. TRANSPORT
Transport cementu, wapna w workach na tren budowy – samochodami dostawczymi.  Załadunek, transport, rozładunek
cementu i wapna (w workach ) powinien odbywać się tak, aby zachować ich dobry stan techniczny. 
SKŁADOWANIE
Cement i wapno w workach winien być składowany w pomieszczeniach zamkniętych, na suchym podłożu odizolowanym
od ziemi.

5. WYKONANIE ROBÓT
Wykonanie ścian obejmuje :
- oczyszczenie podłoża 
- przygotowanie zaprawy do tynkowania
- dostarczenie zaprawy do stanowiska 
- wykonanie tynków
- wykonanie rusztowań

6.KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT
Jakość wykonywania robót tynkarskich  winna być sprawdzana na bieżąco przez Kierownika Budowy i Inspektora nadzoru.
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7. OBMIAR ROBÓT
Jednostką obmiaru wykonanego tynku jest – m2.

8. ODBIÓR ROBÓT
Odbiór robót powinien wykonać Kierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru pod kątem :
- pęknięć , rys , jednolitej barwy tynku
- dokładności wykonania tynków ( odchyleń powierzchni tynku od kierunku pionowego i poziomego, odchyleń powierzchni
tynku od płaszczyzny).

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
Cena jednostkowa wykonanie tynku w – m2.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE
1. PN-70/B-10100 „Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze „.
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ST-2-06 POSADZKI I OKŁADZINY ŚCIAN WEWN ĄTRZ BUDYNKU, OPASKA WOKÓŁ BUDYNKU

2. MATERIAŁY

Materiałami do wykonania posadzki wewnątrz budynku są:
-gres techniczny antypoślizgowy( kolor wg. Inwestora), na zaprawie klejowej, zaprawa fugowa.
Materiałami do wyłożenia ścian są:
-płytki glazura ( kolor wg. Inwestora), na zaprawie klejowej, zaprawa fugowa.
Materiałami do wykonania opaski wokół budynku są:
- płyty chodnikowe 50x50 cm , piasek 5cm.

3. SPRZĘT
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego sprzętu.

4. TRANSPORT
Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Podczas transportu materiały i elementy
konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratą stateczności.
Płytki przewozić w opakowaniach krytymi środkami transportu. Podłogę wyłożyć materiałem wyściółkowym grubości
ok. 5cm. Opakowania układać  ściśle obok siebie. Na środkach transportu umieścić  nalepki ostrzegawcze dotyczące
wyrobów łatwo tłukących.
Płytki składować w pomieszczeniach zamkniętych w oryginalnych opakowaniach. Wysokość składowania do 1,8m.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1 Posadzka wewnątrz budynku
Wyczyścić istniejącą posadzkę betonową, zgruntować  emulsją gruntującą, wykonać warstwę wyrównującą z gotowej
zaprawy cementowej gr. 0,5mm do 1,5mm i na tak przygotowanym podłożu ułożyć płytki z gresu.

5.2 Okładziny ścian wewnątrz budynku

Należy ułożyć glazurę do wysokości 2,0m.
Przed układaniem glazury (kolor wg. Inwestora) usunąć należy ze ścian stare powłoki malarskie i zagruntować ściany.  

5.3 Opaska wokół budynku
Opaska  wokół  budynku  szer.  50cm  z  płyt  betonowych  50x50cm lub  kostki  betonowej  ułożonych  na  podsypce
piaskowej gr. 5cm.

Wyłożenie okładziny z gresu na posadzce oraz ścian z płytek glazura obejmuje :
- oczyszczenie podłoża 
- wyrównanie podłoża 
- rozliczenie płytek ceramicznych na danej powierzchni
- wzór układania płytek 
- spoinowanie płytek

6. KONTROLA JAKO ŚCI
6.1 Wymagana jakość powinna być potwierdzona przez producenta przez zaświadczenie o jakości lub znakiem kontroli
jakości zamieszczonym na opakowaniu lub innym równorzędnym dokumentem.

6.2  Nie  dopuszcza  się  stosowania  do  robót  materiałów,  których  właściwości  nie  odpowiadają  wymaganiom
technicznym. Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3 Należy przeprowadzić kontrole dotrzymania warunków ogólnych wykonania robót (cieplnych, wilgotnościowych),
sprawdzić prawidłowość wykonania

7. OBMIAR ROBÓT
Jednostka  obmiarowa  robót  jest  m2.  Ilość  robót  określa  się  na  podstawie  projektu  z  uwzględnieniem  zmian
zaaprobowanych przez inżyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIÓR ROBÓT

Odbiór robót powinien wykonać Kierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru pod kątem :
- jednolitej grubości spoin 
- ułożenie posadzki w poziomie
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- ułożenie glazury na ścianie w pionie

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
Płaci się  za ustaloną  ilość  m2 powierzchni ułożonej posadzki wg ceny jednostkowej, która obejmuje przygotowanie
podłoża, dostarczenie materiałów i sprzętu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE
PN-63/B-10145 - „Posadzki z płytek kamionkowych (terakotowych)”, klinkierowych i lastrykowych oraz z „Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych”.



22
ST-2-07 STOLARKA I ŚLUSARKA

2. MATERIAŁY

Profile okienne z wysokoudarowego PVC wzmocnione kształtownikami ze stali ocynkowanej (liczba komór – 6), 
grubość ścianek – klasa A i B wg. normy PN-EN 12608. Szerokość profilu – 70 mm. Szyby 1 komorowe -  ( 4/16Ar/4)
Współczynnik przenikania ciepła dla całego okna  U < 1,1 W/m2K.   

Drzwi wewnętrzne typowe – ramiak z drewna iglastego pokryty drewnopodobną okleiną. Wypełnienie skrzydła – 
warstwa stabilizująca płyta wiórowo-otworowa.

Drzwi zewnętrzne – przylgowe, ramiak  z tarcicy całkowicie osłonięty blachą, ocieplenie pianka poliuretanowa.
          
Wrota  stalowe – z profili stalowych ocynkowanych, płaszcz zewnętrzny z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej
poliestrem. Wypełnienie z pianki poliuretanowej gr. min. 40mm. 

Każdy  wyrób  stolarki  budowlanej  powinien  być  wyposażony  w  okucia  zamykające,  łączące,  zabezpieczające  i
uchwytowo – osłonowe.
Okucia  powinny  odpowiadać  wymaganiom norm państwowych,  a  w  przypadku  braku  takich  norm wymaganiom
określonym w świadectwie ITB dopuszczającym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposażone w okucie, na
które nie została ustanowiona norma.
Okucia  stalowe  powinny  być  zabezpieczone  fabrycznie  trwałymi  powłokami  antykorozyjnymi.  Okucia  nie
zabezpieczone  należycie,  przed  ich  zamocowaniem,  pokryć  minią  ołowianą  lub  farbą  ftalową,  chromianową
przeciwrdzewną.

3. SPRZĘT
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez inżyniera.

4. TRANSPORT
Każda  partia  wyrobów  przewidziana  do  wysyłki  powinna  zawierać  wszystkie  elementy  przewidziane  normą  lub
projektem  indywidualnym.  Okucia  nie  zamontowane  do  wyrobu  przechowywać  i  transportować  w  odrębnych
opakowaniach.  Elementy  do transportu  należy  zabezpieczyć  przed  uszkodzeniem przez  odpowiednie  opakowanie.
Zabezpieczone  przed  uszkodzeniem  elementy  przewozić  w  miarę  możliwości  przy  użyciu  palet  lub  jednostek
kontenerowych. Elementy mogą  być  przewożone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi przez inżyniera
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunięciem lub utratą stateczności. 

Składowanie elementów
Wszystkie  wyroby  należy  przechowywać  w  magazynach  zamkniętych,  suchych  i  przewiewnych,  zabezpieczonych
przed opadami atmosferycznymi.
Podłogi w pomieszczeniu magazynowym powinny być utwardzone, poziome i różne. Wyroby należy układać w jednej
lub  kilku  warstwach  w odległości  nie  mniejszej  niż  1  m od  czynnych  urządzeń  grzejnych  i  zabezpieczyć  przed
uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1 Przygotowanie ościeży.
5.1.1 Przed osadzeniem stolarki należy sprawdzić dokładność wykonania ościeża, do którego ma przylegać ościeżnica.
W przypadku występujących wad w wykonaniu ościeża lub zabrudzenia powierzchni ościeża, ościeże należy naprawić i
oczyścić.

5.2.2 Osadzenie stolarki drzwiowej.
Dokładność wykonania ościeży powinna odpowiadać wymogom dla robót murowych.
Ościeżnice  mocować  za  pomocą  kotew lub haków osadzonych  w ościeży.  Ościeżnice  należy zabezpieczyć  przed
korozją biologiczną od strony muru.
Szczeliny między ościeżnicą  a murem wypełnić  materiałem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu świadectwem
ITB.
Przed  trwałym  zamocowaniem  należy  sprawdzić  ustawienie  ościeżnic  w  pionie  i  poziomie;  w  wypadku  bram
bezościeżnicowych sprawdzić ustawienie zawiasów kotwiących w ościeży.



23
6. KONTROLA JAKO ŚCI

6.1 Zasady kontroli jakości powinny być zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-
72/B-10180 dla robót szklarskich

6.2 Ocena jakości powinna obejmować:
- sprawdzenie zgodności wymiarów,
- sprawdzenie zgodności elementów odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
- sprawdzenie jakości materiałów, z których została wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidłowości wykonania z uwzględnieniem szczegółów konstrukcyjnych,
- sprawdzenie działania skrzydeł i elementów ruchomych, okuć oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidłowości zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegają odbiorowi.

7. OBMIAR ROBÓT
Jednostka obmiarowa robót jest dla pozycji - m2 wbudowanej stolarki w świetle ościeżnic.

8. ODBIÓR ROBÓT
Wszystkie  roboty wymienione  w SST podlegają  zasadom odbioru robót zanikających.  Odbiór obejmuje wszystkie
materiały podane
w punkcie 2, oraz czynności wyszczególnione w punkcie 5.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
Płaci się za ustaloną ilość wykonanych robót w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,
- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie,
- ewentualną naprawę powstałych uszkodzeń.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE
PN-88/B-10085. - Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180. - Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050. - Szkło płaskie walcowane.
PN-75/B-94000. - Okucia budowlane. Podział.
PN-75/B-96000. - Tarcica iglasta.
BN-70/B-5028-22. - Gwoździe stolarskie. Wymiary.
BN-75/6753-02. - Kit budowlany trwale plastyczny.
BN-79/7150-02. - Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.
BN-67/6118-25. - Pokosty sztuczne i syntetyczne.
BN-82/6118-32. - Pokost lniany.
BN-70/6113-67. - Farby olejne do gruntowania ogólnego stosowania.
BN-70/6113-44. - Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogólnego stosowania.
BN-71/6113-46. - Farby chemoutwardzalne na stolarkę budowlaną.
BN-79/6115-38. - Emalie olejno - żywiczne i ftalowe ogólnego stosowania
Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogólnego B-2-1 (PR-5) 84.
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ST-2-08 FUNDAMENTY POD URZĄDZENIA TECHNOLOGICZNE I ZBIORNIKI ZEWN ĘTRZNE

2. MATERIAŁY

Materiałami do wykonania fundamentów są:
- gotowa mieszanka betonowa – beton wg projektu
- stal zbrojeniowa
- deski
- gwoździe
- bloczki betonowe 
- zaprawa cementowa 

Elementy deskowania 

Deskowanie powinno odpowiadać wymaganiom określonym w PN-B-06251.
Deskowanie należy wykonać z materiałów odpowiadającym następującym normom:
- drewno iglaste tartaczne do robót ciesielskich wg PN-D-95017,
- tarcica iglasta do robót ciesielskich wg PN-B-06251 i PN-D-96000,
- tarcica iglasta do drobnych elementów jak kliny, klocki itp. wg PN-D-96002,
- gwoździe wg BN-87/5028-12.

Mieszanka betonowa

Mieszankę betonową  należy wykonać  na podstawie opracowanej wcześniej receptury. Receptury należy opracować do
betonowania w warunkach temperatury normalnej (+5÷+20°C) oraz w warunkach podwyższonej temperatury >20°C (z
ewentualnym zastosowaniem domieszek opóźniających).
Projektowanie składu betonu i jego wykonanie powinny odpowiadać wymaganiom PN-B-06250.

Stal zbrojeniowa

Pręty stalowe do zbrojenia betonu winny być zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215. Stal zbrojeniowa dostarczana na
budowę  powinna mieć  Świadectwo Dopuszczenia do stosowania w Budownictwie i atest hutniczy,  w którym ma być
podane:
- nazwa wytwórcy
- oznaczenie wyrobu według PN-82/H-93215
- numer wytopu lub numer partii
- wszystkie wyniki przeprowadzonych badań oraz skład chemiczny według analizy wytopowej
- masa partii
- rodzaj obróbki cieplnej
Na przywieszkach metalowych przymocowanych dla każdej  wiązki  prętów lub kręgu prętów (po dwie dla  każdej
wiązki) muszą znajdować się następujące informacje:
-znak wytwórcy
-średnica nominalna
-znak stali
-numer wytopu lub numer partii
-znak obróbki cieplnej.
Każda wiązka i krąg prętów powinny mieć oznakowanie farbą olejną.
Przy odbiorze stali należy przeprowadzić następujące badania:
- sprawdzenie zgodności przywieszek z zamówieniem
- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215
- sprawdzenie wymiarów wg PN-82/H-93215
- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215
- próba rozciągania wg PN/91/H-04310
- próba zginania na zimno wg PN-90/H-04408

Do badania należy pobrać minimum 3 próbki z każdego kręgu lub wiązki. Jakość prętów należy oceniać pozytywnie
jeżeli wszystkie badania odbiorcze dadzą wynik pozytywny.

Stal montażowa
Do montażu prętów zbrojenia należy używać wyżarzonego drutu stalowego tzw. wiązałkowego o średnicy niemniejszej
niż 1.0mm.
Przy średnicach większych niż 12mm, stosować drut wiązałkowy o średnicy 1,5mm.

Podkładki dystansowe

Podkładki dystansowe muszą być mocowane do prętów.
Nie dopuszcza się stosowanie przekładek dystansowych z drewna, cegły lub prętów stalowych.
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Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych z betonu lub zaprawy i z tworzyw sztucznych.

Zaprawa 

Ściany fundamentów zbiorników wyrównawczych winny być murowane zaprawą cem. Rz=5
Rapówka na ścianach fundamentowych zbiorników wyrównawczych winna być wykonana zaprawą cementowa Rz=5.

3. SPRZĘT.

Prace zbrojarskie  winny  być  wykonywane  specjalistycznymi  urządzeniami  giętarskimi,  prostowarkami,  nożycami  i
innymi stanowiącymi wyposażenie zbrojarni. Sprzęt używany do wykonania zbrojenia powinien spełniać wymagania
BHP

4. TRANSPORT

Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów do wykonania zbrojenia powinny odbywać  się  tak,  aby
zachować ich dobry stan techniczny.
Transport gotowej mieszanki betonowej – samochodami „gruszkami”.
Transport bloczków betonowych, desek, gwoździ – samochodami skrzyniowymi.

Składowanie

Bloczki betonowe winny być składowane pod zadaszeniem osłaniającym przed bezpośrednimi opadami deszczu. Cement w
workach winien być składowany w pomieszczeniach zamkniętych, na suchym podłożu odizolowanym od ziemi.

5. WYKONANIE ROBÓT

Wykonanie elementów betonowych

Wykonanie betonowych elementów powinno być zgodne z dokumentacja projektową, z wykonaniem deskowania wg PN-
B-06251.

Układanie mieszanki betonowej (betonowanie)

Warunki  układania  i  pielęgnacji  betonu  powinny  odpowiadać  PN-S-10040:1999  p.  2.1.4.  i  PN-63/B-06251  p.  4.3.
Betonowanie powinno być wykonywane ze szczególną starannością i zgodnie z zasadami sztuki budowlanej. Betonowanie
należy rozpocząć po sprawdzeniu form.

Pielęgnacja i warunki rozformowania betonu 

Pielęgnację należy wykonać wg PN-S-10040:1999 p. 2.1.4.8 i PN-63/B-06251 p. 2.5. Woda stosowana do polewania betonu
powinna spełniać  wymagania  PN-88/B-32250.  W czasie  dojrzewania  betonu elementy  powinny być  chronione  przed
uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukcji może nastąpić po osiągnięciu przez beton wytrzymałości równej 
30 MPa.

Przygotowanie zbrojenia

Czyszczenie prętów

W  przypadku  skorodowania  prętów  zbrojenia  lub  ich  zanieczyszczenia  należy  przeprowadzić  ich  oczyszczenie.
Rozumie się, że zanieczyszczenia powstały w okresie od przyjęcia stali na budowie do jej wbudowania.
Pręty  zatłuszczone  lub  zabrudzone  farbami  można  opalać  lampami  benzynowymi  lub  czyścić  preparatami
rozpuszczającymi tłuszcz.
Stal narażona na choćby chwilowe działanie słonej wody należy zmyć  wodą  niezasoloną. Stal pokrytą  łuszczącą się
rdzą  i  zabłoconą  oczyszcza  się  szczotkami  drucianymi  ręcznie  lub  mechanicznie  lub  też  przez  piaskowanie.  Po
oczyszczeniu  należy  sprawdzić  wymiary  przekroju  poprzecznego  prętów.  Stal  tylko  zabłoconą  można  zmyć
strumieniem wody. Pręty oblodzone odmraża się strumieniem ciepłej wody. 

Prostowanie prętów.

Dopuszczalna wielkość miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Dopuszcza się prostowanie prętów za
pomocą kluczy, młotków, prostowarek i wciągarek.

Cięcie prętów zbrojeniowych

Cięcie prętów należy wykonywać  przy maksymalnym wykorzystaniu materiału. Wskazane jest sporządzenie w tym
celu planu cięcia. Pręty ucina się z dokładnością do 1,0 cm. Cięcia przeprowadza się przy użyciu mechanicznych noży.
Dopuszcza się również cięcie palnikiem acetylenowym.
Należy ucinać pręty dłuższe od długości podanej w projekcie o wydłużenie zależne od wielkości i ilości odgięć.

Montaż zbrojenia.

Do zbrojenia betonu należy stosować stal spawalną (PN - 91/S - 10042).
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Układ zbrojenia w konstrukcji musi umożliwiać jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton. Po ułożeniu zbrojenia
w deskowaniu, rozmieszczenie prętów względem siebie i względem deskowania nie może ulec zmianie.
W konstrukcję można wbudować stal pokrytą co najwyżej nalotem nie łuszczącej się rdzy. Nie można wbudowywać
stali zatłuszczonej smarami lub innymi  środkami chemicznymi,  zabrudzonej farbami, zabłoconej i  oblodzonej, stali
która była  wystawiona  na  działanie  słonej  wody,  stan powierzchni  wkładek  zbrojeniowych  ma być  zadowalający
bezpośrednio przed betonowaniem.
Możliwe jest wykonanie zbrojenia z prętów o innej średnicy niż przewidziane w projekcie oraz zastosowanie innego
gatunku stali.  Zmiany te wymagają  zgody pisemnej Projektanta. Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i
podnoszenie na odpowiednią wysokość w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiałów po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Łączenie pojedynczych prętów na zakład bez spawania.

Dopuszcza się łączenie na zakład bez spawania (wiązanie drutem) prętów prostych, prętów z hakami oraz zbrojenia
wykonanego z drutów w postaci pętlic.

Skrzyżowanie prętów.

Skrzyżowanie prętów należy wiązać  drutem wiązałkowym, zgrzewać  lub łączyć  tzw. słupkami dystansowymi.  Drut
wiązałkowy,  wyżarzony  o  średnicy  1  mm używa  się  do  łączenia  prętów  o  średnicy  do  12mm.  Przy  średnicach
większych należy stosować drut o średnicy 1.5mm.

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT

Kontrola jako ści elementów betonowych 

Dla  elementów  wykonywanych  metodą  betonowania  „na  mokro”  należy  przeprowadzać  systematyczną  kontrolę
składników mieszanki betonowej i właściwości betonu wg PN-B-06250.

Kontrola jako ści mieszanki betonowej i betonu

Zakres kontroli

Kontroli  podlegają  następujące  właściwości  mieszanki  betonowej  i  betonu  badane  zgodnie  z  
PN-S-10040:1999, p. 3.3:
- konsystencja mieszanki betonowej;
- zawartość powietrza w mieszance betonowej;
- wytrzymałość betonu na ściskanie (klasy betonu);
- nasiąkliwość betonu;
- odporność betonu na działanie mrozu;
- wodoprzepuszczalność betonu.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza się wg PN-S-10040:1999 pkt 3.3.1. i PN-88/B-06250 p. 4.2 i 6.1.

Sprawdzenie zawartości powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawartości powietrza w mieszance betonowej przeprowadza się wg PN-88/B-06250 p. 4.3. i 6.2. 

Sprawdzenie wytrzymałości betonu na ściskanie (klasy betonu)
Sprawdzenie wytrzymałości betonu na ściskanie (klasy betonu) należy wykonać wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.2 i PN-88/B-
06250 p. 5.1. i 6.3.

Sprawdzanie nasiąkliwo ści betonu
Sprawdzenie nasiąkliwości betonu przeprowadza się wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.4. PN-88/B-06250 p. 5.2. i 6.4.

Sprawdzenie odporności betonu na działanie mrozu
Sprawdzanie odporności betonu na działanie mrozu przeprowadza się wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.5. i  PN-88/B-06250 p.
5.3. i 6.5.

Sprawdzenie przepuszczalności wody przez beton
Sprawdzenie stopnia wodoszczelności betonu przeprowadza się wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.6. i PN-88/B-06250 p. 5.4. i
6.6.
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Dopuszczalne tolerancje prętów zbrojeniowych

Dopuszczalne tolerancje wymiarów w zakresie cięcia, gięcia i rozmieszczenia zbrojenia

Parametr Zakres tolerancji
Dopuszcz.
odchyłka

Cięcia prętów
( L - długość pręta w/g projektu)

dla L < 6.0 m
dla L < 6.0 m

20 mm
30 mm

Odgięcia  (  odchylenia  w  stosunku  do  położenia
określonego w projekcie)

dla L < 0.5 m
dla 0.5 m < L < 1.5 m

dla L > 1.5 m

10 mm
15 mm
20 mm

Usytuowanie prętów
a)  otulenie  (zmniejszenie  wymiaru  w  stosunku  do
wymagań projektu)

< 5 mm

b)  odchylenie  plusowe  (h-jest  całkowitą  grubością
elementu)

dla h < 0.5 m
dla 0.5 m < h < 1.5 m

dla h > 1.5m

10 mm
15mm
20 mm

7. OBMIAR ROBÓT

Jednostka obmiarowa

Jednostką obmiarową elementów wymienionych w punkcie 1.1 jest   - m3

Jednostką obmiaru robót wykonanego zbrojenia betonu jest 1kg zgodnie z Dokumentacją Projektową. Przyjmuje się łączną
długość prętów poszczególnych średnic pomnożoną odpowiednio przez ich ciężar jednostkowy kg/m. Nie dolicza się stali
użytej na zakłady przy łączeniu prętów, przekładek montażowych i drutu wiązałkowego.
Nie  uwzględnia  się  też  zwiększonej  ilości  materiału  w  wyniku  stosowania  przez  Wykonawcę  prętów  o  średnicach
większych od wymaganych w Dokumentacji Projektowej.

8. ODBIÓR ROBÓT

Ogólne zasady odbioru robót

Roboty  uznaje  się  za  wykonane  zgodnie  z  dokumentacją  projektową,  SST  jeżeli  wszystkie  pomiary  i  badania  z
zachowaniem tolerancji według punktu 6 dały wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI

Cena jednostki obmiarowej obejmuje wykonanie:
- prac przygotowawczych i pomiarowych
- szalunków 
- betonowanie
- pielęgnacja betonu 
- rozebranie szalunków
- wywóz desek z szalunku
- zakup, transport i składowanie materiałów
- oczyszczenie i wyprostowanie prętów
- wygięcie, przycięcie i łączenie prętów (na styk lub na zakład)
- montaż zbrojenia przy pomocy drutu wiązałkowego i spawania wraz z jego stabilizacją i zabezpieczeniem odpowiednich
otulin zewnętrznych betonu
- oczyszczenie  terenu robót  z odpadów zbrojenia stanowiących własność  Wykonawcy oraz usunięcie  ich poza obręb
budowy

10. PRZEPISY ZWIĄZANE

Normy
- PN-B-02356 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiarów elementów
budowlanych z betonu.
- PN-B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe.
- PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykłego.
- PN-89/H-84023/06 Stal określonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
- PN-82/H-93215 Pręty stalowe walcowane na gorąco w podwyższonych temperaturach.
- PN-80.H-04310 Próba statyczna rozciągania metali.
- PN-78/H-04408 Technologiczna próba zginania
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ST-2-09 RUSZTOWANIA STALOWE

2. MATERIAŁY

Szkielet  rusztowania rurowego składa się z:
- dwóch rzędów stojaków połączonych ze sobą podłużnicami , poprzeczkami i krzyżulcami
- łączników krzyżowo-obrotowych
- pomostów drewnianych roboczych itp

3. SPRZĘT

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegółowy dobór sprzętu zapewniający prawidłowe wykonanie rusztowań stalowych
określonych w Dokumentacji Technicznej i SST.

4. TRANSPORT

Transport materiałów do wykonania rusztowań stalowych  na teren budowy – samochodami skrzyniowymi.  Załadunek,
transport,  rozładunek  papy,  rynien  i  rur  spustowych  powinien  odbywać  się  tak  aby  zachować  ich  dobry  stan
techniczny.

4.1. SKŁADOWANIE

Materiały do wykonania rusztowań winny być składowane pod zadaszeniem, na suchym podłożu odizolowanym od ziemi.

5. WYKONANIE ROBÓT

Ogólne warunki wykonania robót wg. „Wymagania ogólne”.

Zakres wykonywania robót.

Wykonanie rusztowań stalowych  obejmuje
- montaż rusztowania wraz z ułożeniem pomostów drewnianych roboczych
- zabezpieczenie rusztowania od piorunów za pomocą urządzeń piorunochronnych

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT

Ogólne zasady kontroli jakości robót wg. „ Wymagania ogólne”

7. OBMIAR ROBÓT

Wykonanie rusztowań m2 stalowych i ich demontaż – m2

8. ODBIÓR ROBÓT

Odbiór robót powinien wykonać Kierownik Budowy z Inspektorem  Nadzoru pod kątem :

- przymocowania słupków stalowych do podłoża
- regulacji słupków 
- ułożenia płyt w poziomie / wyeliminowanie klawiszowania płyt

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
Cena jednostkowa – za okres wykorzystywania rusztowań – m-g

10. PRZEPISY ZWIĄZANE

M-47900-2 – „Rusztowania stojące metalowe robocze. Rusztowania z rur„ oraz z Warunkami technicznymi wykonania
i odbioru robót budowlano – montażowych.


